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l. PRAVNI ZAKLADY A VSEOBECNE PODMINKY

1. Toto Evropskeé technické schvaleni vydal Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha,

s.p. v souladu:

e se smérnici Rady 89/106/EHS z 21. prosince 1988 o sblizovani pravnich
a spravnich predpistl lenskych stati tykajicich se stavebnich vyrobkd!, ve znéni
smérnice Rady 93/68/EHS® a Ustanoveni Evropského Parlamentu a Rady (EC)

¢. 1882/2003°

« s nafizenim vlady &. 190/2002 Sb.*, v platném znéni

e se SpoleCnymi pravidly postupu pro podavani Zadosti o Evropska technicka
schvéleni, jejich pfipravu a udélovéani, ktera jsou uvedena v pfiloze rozhodnuti

Komise 94/23/ES®;

« s fidicim pokynem ETAG 001 Kovové kotvy do betonu, Cast 1: Kotvy obecné

a Cast 5: Injektované kotvy

2. Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p. je opravnén kontrolovat, zda se
ustanoveni tohoto Evropského technického schvéleni dodrzuji. Kontroly se mohou
uskute¢novat ve vyrobnim podniku. Odpovédnost za shodu vyrobkl s Evropskym
technickym schvélenim a za jejich vhodnost pro zamyslené pouZiti vSak zustava na

drziteli Evropského technického schvéleni.

3. Toto Evropské technické schvaleni nelze predavat vyrobcim nebo zastupcum
vyrobcu jinym, nezli tém, ktefi jsou uvedeni na strané 1 tohoto Evropského

technického schvéleni.

4, Toto Evropské technické schvaleni mize byt podle ¢lanku 5 odst. 1 smérnice Rady

89/106/EHS Technickym a zkuSebnim Ustavem stavebnim Praha, s.p. zru3eno.

5. RozmnoZovani tohoto Evropského technického schvaleni vcetné pFenosu
elektronickou cestou musi byt v piném znéni. Dil€i rozmnoZovani vS8ak muze byt
provadéno s pisemnym souhlasem Technického a zkuSebniho Ustavu stavebniho
Praha, s.p. Vtomto pfipadé se musi rozmnoZovana ¢ast oznacit jako dil¢i. Texty
a vykresy reklamnich broZzur nesmi byt vrozporu s Evropskym technickym

schvalenim nebo je nesmi zneuZivat.

6. Evropské technické schvaleni vydava schvalovaci osoba ve svém Ufednim jazyku.
Tato verze plné odpovida verzi, kterou EOTA uvedla do obé&hu. Pfeklady do jinych

jazykd musi byt jako takové oznaceny.

! Uredni véstnik ES &. L 40, 11.2.1989, str. 12

2 Utedni véstnik ES &. L 220, 30.8.1993, str. 1

% Utedni véstnik ES &. L 284, 31.10.2003, str. 1

* Shirka zakonu Ceské republiky &. 79/2002, 21.5.2002
® Utedni véstnik ES &. L 17, 20.1.1994, str. 34
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SPECIFICKE PODMINKY TYKAJICI SE EVROPSKEHO
TECHNICKEHO SCHVALENI

Definice vyrobku a zamysSleného pouZiti
Definice vyrobku

Pozinkovana nebo nerezova MIT-VSF a MIT-COOL (rychlejSi doba tuhnuti) ve velikostech
M8 az M30 je chemickd injektovana kotva z pozinkované nebo nerezové oceli, ktera se
umistuje do vyvrtané diry pfedem naplnéné dvousloZkovou injektazi maltou za pomoci
aplikaéni pistole se smésovaci tryskou. Standardni zavitova ty¢€ je vloZzena do pryskyfice
pomalym a lehce ota€ivym pohybem.

MUZe byt pouzita zavitova ty¢ s plochym zakonéenim, se zkosenim 45° nebo se dvéma
zkosenimi 45°. KartuSe malty jsou k dispozici v rozdilnych velikostech (od 150ml do
850ml) a typech (souosé, umisténi vedle sebe, kapsle v kartuSi nebo peeler). Kotva je
ur€ena k pouZziti s kotevni hloubkou od 8x pramér ty€e do 20x pramér tyce.

Ukazka zabudované kotvy viz. Pfiloha &.1.

Zamyslené pouZziti

Pouziti kotev je mozZzno uvazovat v takovych pfipadech, kdy je mozné splnit naroky na
bezpeclnost uzivani ve smyslu 4. zakladniho pozadavku Smérnice 89/106/EHS a selhani

kotveni zpusobené témito vyrobky by znamenalo ohrozeni lidského Zivota a/nebo by
vedlo ke znagnym ekonomickym nésledkdm.

Toto Evropské technické schvaleni se nevztahuje na bezpelnost v pfipadé poZzaru
(zakladni pozadavek 2). Kotvy jsou uréeny pouze pro kotveni se statickym nebo
kvazistatickym zatizenim ve vyztuZzenych nebo nevyztuzenych betonovych konstrukcich
s minimalni pevnostni tfidou C20/25 a maximalni C50/60 podle EN 206-1:2000-12.

Kotvu je mozné pouze do netrhlinového betonu.

Kotvu o velikosti M8 — M24 je moZno pouzit do suchého, vihkého betonu nebo
zatopeného otvoru (kategorie 2) a velikost M30 je mozno pouzit do suchého a vihkého
betonu (kategorie 1).

Kotvu je mozno pouZit v nasledujicim tepelném rozmezi:
-40°C do +80°C (maximalni dlouhodobd teplota +50°C,
maximalni kratkodobé teplota +80°C)

Pozinkovana ocel:

Zavitova ty¢, matice a podloZzka vyrobené z pozinkované oceli mohou byt pouZity
v konstrukcich vystavenych suchému vnitinimu prostredi.

Nerezova ocel A4-70 a A4-80:

ZAavitova ty¢, matice a podloZzka vyrobené z nerezové oceli mohou byt pouZity v konstrukcich
vystavenych suchému vnitinimu prostfedi a také v konstrukcich vystavenych venkovnim
vlivam (v€etné pramyslového a morského prostfedi), nebo v podminkach trvalého vnitfniho
vihkého prostfedi, pokud nejsou pfitomny zvlastni agresivni podminky. Takovymi agresivnimi
podminkami jsou napf. trvalé nebo stfidavé ponofeni do morské vody nebo vystaveni G¢inkiim
tfisté morské vody, chloridova atmosféra krytych plovaren nebo extrémné chemicky
znecisténé prostredi (napf. v odsifovacich zafizenich nebo v silni¢nich tunelech, kde se
pouzivaji prostfedky proti namraze)

Vysoce nerezova ocel:

Zavitova ty¢, matice a podlozka vyrobené zvysoce nerezové oceli mohou byt pouZity
v konstrukcich vystavenych suchému vnitfnimu prostfedi a také v konstrukcich vystavenych
venkovnim vlivam, v podminkach trvalé vnitfni vlhkosti nebo jinych zvlast agresivnich
podminkach. Takovymi agresivnimi podminkami jsou napf. trvalé nebo stfidavé ponofeni do
morské vody nebo vystaveni U¢inkim tfisté morfské vody, chloridova atmosféra krytych
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plovaren nebo extrémné chemicky zneciSténé prostredi (napf. v odsifovacich zafizenich nebo
v silni¢nich tunelech, kde se pouZivaji prostfedky proti namraze).

PozZadavky tohoto Evropského technického schvaleni jsou zaloZzeny na pfedpokladu, Ze
kotvy se budou pouzivat po dobu 50 let. Udaje o délce uzivani nemohou byt vyrobcem
vykladany jako zarucni lhata, ale musi byt povazovany pouze za pomocny prostfedek pro
vybér spravného vyrobku vzhledem k oCekavané ekonomicky pfiméfené dobé uZzivani
stavebniho dila.

Charakteristiky vyrobku a metody ov  érovani
Charakteristiky vyrobku

Kotvy odpovidaji vykresum a udajum v pfiloze €. 1 a 4. Charakteristiky hodnot materialu,
rozméry a tolerance kotev, které nejsou blize specifikované v pfiloze 1 a4, musi
odpovidat Gdajim prislusné technické dokumentaci®, kter4 je podkladem pro toto
Evropskeé technické schvéleni.

Charakteristické hodnoty MIT-VSF, MIT-COOL pro navrhovani kotveni jsou uvedeny
v pfilohach &. 5 a 6.

Kazda kartuSe chemické malty musi byt ozna¢ena jménem vyrobce, obchodnim nazvem
vyrobku, dobou spotfeby, dobou gelovaténi a vytvrzovani.

Pozinkovana chemick& kotva MIT-VSF, MIT-COOL je ur€ena pro pouZziti se standardnimi

zavitovymi ty€emi podle pfiloh 1 a 5.

- Mechanické vlastnosti podle EN ISO 898-1

- Potvrzeni kvality mechanickych vlastnosti s kontrolnim dokumentem podle
EN 10204:2004

- Oznaceni kotevni hloubky na zavitové ty¢i. Oznaceni mize byt provedeno vyrobcem
ty&e nebo osobou na stavenisti.

DvousloZzkova injektazni malta MIT-VSF, MIT-COOL muZe byt dodavana v nesmichaném
stavu v kartuSich o velikostech 150 ml, 380 ml, 400 ml, 410 ml v pfipadé souosych kartusi
350 ml a 825 ml v pfipadé kartusi umisténych vedle sebe 150 ml, 170 ml, 300 ml, 550 ml
a 850 ml v pfipadé kapsle v kartusi a 280 ml v pfipadé kartuSe peeler podle Pfilohy 2.

Metody ov érovani

Ovéreni vhodnosti kotvy pro zamyslené pouZiti vzhledem k narokim na bezpecnost
v provozu ve smyslu 1 a 4 zékladniho poZzadavku bylo provedeno podle Ridiciho pokynu
pro Evropské technické schvaleni pro Kovové kotvy do betonu ETAG 001, Céast 1: “Kotvy
obecné&" a Cést 5: “Injektované kotvy* v ramci MoZnosti 7.

Kromé specifickych ¢lanka tohoto ETA, tykajicich se nebezpecnych latek, mohou byt
kladeny na produkty v této oblasti jesté dalSi poZzadavky (napf. pfevzatou Evropskou
legislativou a narodnimi zakony, nafizenimi a spravnimi predpisy). Jestlize takovéto dalSi
poZadavky existuji, je nezbytné také jejich splnéni k tomu, aby byla dodrZzena ustanoveni
smérnice pro stavebni vyrobky.

® Technicka dokumentace je uloZena v Technickém zku$ebnim Gstavu stavebnim Praha, s.p, po dobu
platnosti Evropského technického schvaleni.

090-027344
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3.2
3.2.1
3.2.1.1

3.2.1.2

3.2.2

Posuzovani shody a ozna €eni CE znac€kou

Systém posuzovani shody
PouZije se systém prokazovani shody popsany ve smérnici 89/106/EHS Priloze Ill, 2(i)
(systém 1):
Certifikace shody vyrobku notifikovanou osobou zaloZena na téchto zakladech:
(@)  Ukoly vyrobce:
(1) systém fizeni vyroby,
(2) zkouSeni vzork( odebranych ve vyrobé vyrobcem musi byt podle pfedepsaného
kontrolniho planu.
(b)  Ukoly notifikované osoby:
(3) pocatecni zkouska typu vyrobku,
(4) pocatecni inspekce v misté vyroby a fizeni vyroby,
(5) prabézny dohled, posuzovani a schvalovani fizeni vyroby.

Odpov édnosti

Ukoly vyrobce

Systém Fizeni vyroby

Vyrobce musi provadét neustalé vnitini Fizeni vyroby. VSechny Udaje, poZzadavky a opatfeni
pfijaté vyrobcem musi byt systematicky dokumentovany formou pisemnych instrukci
a postupul, véetné zaznamu vSech operaci a jejich vysledkd. Systém fizeni vyroby musi
zajiStovat, Ze vyrobek je ve shodé s timto Evropskym technickym schvalenim.

Vyrobce muzZe pouzivat pouze vychozi materialy/suroviny/zékladni materidly stanovené
v technické dokumentaci tohoto Evropského technického schvéleni.

Systém fFizeni vyroby musi byt v souladu s Kontrolnim planem, ktery je soucasti technické
dokumentace tohoto Evropského technického schvaleni. Kontrolni plan je stanoven
v kontextu se systémem fFizeni vyroby provadénym vyrobcem a je uloZzeny v TZUS
Praha, s.p.”.

Vysledky ziskané v systému fizeni vyroby musi byt zaznamenavany a vyhodnocovany dle
ustanoveni uvedenych v kontrolnim planu.

DalSi ukoly vyrobce

Vyrobce musi uzavfit smlouvu s pfislusnou osobou, kterd je notifikovana pro ukoly
uvedené v sekci 3.1. v oblasti kotev, aby provedla ¢innosti stanovené v sekci 3.2.2. Za
timto u€elem musi vyrobce poskytnout notifikované osobé kontrolni plan uvedeny v sekci
3.21.1a3.2.2.

Vyrobce vyda prohldSeni o shodé, ve kterém uvede, Ze stavebni vyrobek je ve shodé
s ustanovenimi tohoto Evropského technického schvaleni.

Ukoly notifikované osoby

Notifikovana osoba musi provést:

- pocate¢ni zkousku typu vyrobku

- pocatec¢ni inspekci v misté vyroby a systému fizeni vyroby

- prabézny dohled nad systémem fizeni vyroby, jeho posouzeni a schvalovani

v souladu s ustanovenimi Kontrolniho planu.

Notifikovana osoba (osoby) zajisti své cCinnosti uvedené vy3e a obdrzené vysledky
a zavéry uvede v pisemné zprave.

Notifikovana osoba zvolend vyrobcem vyda ES certifikdt shody osvédcujici shodu
s ustanovenimi tohoto Evropského technického schvaleni.

7 . 2 o, > . Z ~ . ., . z . g ,
Kontrolni plan musi byt uloZen v Technickém zkuSebnim Ustavu stavebnim a uchovan pouze u notifikované osoby ve

spojeni

090-027344
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V prfipadech, kde ustanoveni Evropského technického schvaleni a Kontrolniho planu
nejsou dlouhodobé pinéna, notifikovana osoba odebere ES certifikat shody a neprodlené
informuje Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p.

3.3 Oznaceni CE

KaZdé baleni kotvy musi mit oznageni CE. Informace doprovazejici CE® znacku obsahuii:
- jméno nebo identifikacni znacku vyrobce;

- posledni dvojcisli roku, v némz bylo oznageni pfipojeno;

- Cislo zuc¢astnéné notifikované osoby;

- Cislo ES certifikatu shody;

- Cislo ETA;

- uziti v kategoriich (ETAG 001- 01, MozZnost 7).

4 Predpoklady, za nichZ byla vhodnost vyrobku pro zamys lené pouziti
pFiznivé posouzena
4.1 Vyroba

Kotvy jsou vyrdbény pomoci automatizovaného vyrobniho procesu, v souladu
s ustanovenim tohoto Evropskeho technického schvaleni a s technickou dokumentaci.
Posouzeni a schvaleni systému fizeni vyroby provedl TZUS Praha, s.p.

4.2 Instalace

4.2.1  Navrh kotveni
Vhodnost kotev k uréenému pouZiti je dana za nasledujicich podminek:

Navrh kotveni provadi inZenyr s praxi v oblasti kotevni techniky podle EOTA Technické
Zpravy TR 029 “Navrh injektovanych kotev".

Musi byt vyhotoveny ovéfitelné vypocty a konstrukéni vykresy pro dané zatizeni, které ma
kotva prenasSet.

Poloha kotvy musi byt uvedena v konstrukénich vykresech (napf. poloha kotvy vzhledem
k vyztuhdm nebo opéram atd.).

42.2 Instalace kotev

Vhodnost pouZiti kotvy Ize predpokladat pouze, pokud jsou dodrzeny nasledujici
podminky instalace:

e montadZz kotvy musi byt provedena proskolenymi osobami pod dohledem osoby
odpovédné za technické zalezitosti na stavbé;

» kotva musi byt pouZzita tak, jak byla dodana od vyrobce, bez vymény soucasti kotvy;
standardni zavitové tyCe, podloZzky a Sestihranné matice mohou byt pouzity, pokud
splfuji nasledujici podminky:

0 material, rozméry a mechanické vlastnosti podle Pfilohy 1

0 potvrzeni materidlu a mechanickych vlastnosti inspekénim certifikatem 3.1 podle
EN 10204:2004

0 oznacend kotevni hloubka na zavitové tyci; to miaze byt provedeno vyrobcem tyce
nebo osobou na stavenisti;

 montdZz kotvy musi byt provedena podle specifikaci a vykrest vyrobce za pouZiti

nastroji uvedenych v technické dokumentaci tohoto Evropského technického schvéleni;

» pred umisténim kotvy je potfeba ovéfit a ujistit se, Ze tfida pevnosti betonu neni nizsi
nez ta, které odpovidaji hodnoty charakteristického zatizeni;

8 Poznamky k CE oznaceni je uvedena ve smérnici v pokynu D ,0znac¢eni CE podle Smérnice pro stavebni vyrobky* ,
Brusel, 1. srpna 2002

090-027344
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* beton musi byt dokonale zhutnén, napf. bez podstatnych dutin;

e pfi instalaci kotev musi byt zaru¢eno, Ze hloubka zapusténi kotvy neni mensi nez

specifikovana hloubka;

» vzdalenost od okraje a rozte€¢ musi odpovidat specifikovanym hodnotam, minusova

tolerance neni dovolena;

* pfi vrtani otvort je tfeba dbat, aby nedoSlo k poSkozeni vyztuze v bezprostfedni

blizkosti polohy otvoru;
* v pfipadé nezdafeného vrtu se musi otvor zaplnit maltou;
e otvor nesmi byt zaplaveny vodou;

» CiSténi otvoru se musi provést nasledujicim zpusobem: nejméné 2 x profouknuti, 2 x
cisténi kartaCem, 2 x profouknuti, 2 x Cisténi kartd¢em a 2 x profouknuti. K &isténi

musi byt pouZzit kulaty kartd¢ o rozmérech podle Pfilohy 4, tabulky 1;

* béhem instalace je potfeba se ujistit, Ze oznaceni kotevni hloubky na kotvé

nepfesahuje nad povrch betonu;

» kotva se aplikuje pomoci trysky zobrazené v Pfiloze 2; u kazdé nové kartuSe se
vymackne nékolik prvnich davek dokud neni barva homogenni; z pokyna vyrobce se
Zjisti doba zpracovatelnosti malty v zavislosti na teploté prostfedi; otvor se vypliiuje
chemickou maltou od dna, aby se zabranilo vytvofeni vzduchovych kapes; staticka
smésSovaci tryska se pomalu vytahuje a otvor se zaplni injektdZzni maltou do Y%;
zavitova ty¢ se poté pomalu zasune mirnym Sroubovym pohybem, prebytecna
injektdzni malta kolem ty€e se odstrani; kotva se mlze zatizZit az po uplynuti doby

tuhnuti podle Pfilohy 4 tabulky ¢&. 3.;
*  MIT-VSF: béhem tuhnuti nesmi teplota betonu klesnout pod +5°C;
* MIT-COOL: béhem tuhnuti nesmi teplota betonu klesnout pod -10°C;

» aplikace utahovaciho momentu daného v Pfiloze 4 tabulka & 1 se provede pomoci

kalibrovaného momentového klice.

4.2.3 Povinnost vyrobce

Odpoveédnosti vyrobce je zabezpedit, Ze informace ohledné specifickych podminek podle
(1) az (2) vCetné Priloh, na které je odkazovano v 4.2.1. a 4.2.2 jsou dodany tém, kterych se
to tyka. Tuto informaci je mozno podat formou reprodukce odpovidajicich ¢asti Evropského
technického schvaleni. Kromé toho je tfeba tyto informace uvést na obal baleni nebo
vloZenim montazniho navodu do baleni kotev, v€etné oblasti pouZziti a uzitné kategorie.

Navod musi min. obsahovat tyto informace:

- pramér vrtaku,

- pramér zavitoveé tyce,

- maximalni tloustka pfipeviiovaného prvku

- minimalni efektivni kotvici hloubku,

- maximalni utahovaci moment,

- rozsah instala¢nich teplot,

- dobu vytvrzeni v zavislosti na okolni teplotg,

- popis instalace kotvy, v&etné Cisténi vyvrtaného otvoru,
- odkazy na potfebnd zvlastni instalacni nafadi,

s wr

- identifikaéni Cislo vyrobni davky.
VSechny Gdaje musi byt uvedeny zfetelnou a srozumitelnou formou.

090-027344
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Doporu ¢éeni pro vyrobce

Doporu €éeni pro baleni, dopravu a skladovani

KartuSe s kotvou se musi skladovat chranéné proti slunci podle instrukci vyrobce v suchu.
MIT-VSF musi byt uloZzeny v teplotnim rozsahu od +5°C do +20°C.

MIT-COOL musi byt uloZeny v teplotnim rozsahu od 0°C do +20°C.

KartuSe chemické malty s proslou skladovaci dobou se nesmi pouzivat.

Ing. Jozef P6bis
vedouci schvalovaci osoby



Str.: 9/15 Evropského technického schvaleni ETA-12/0194 vydaného 28.03.2012 s platnosti do 30.05.2015

Instalovana kotva
Standardni zavitova ty¢ s plochym zakonéenim

Standardni zavitova ty¢ se zkosenim 45°

N

N

%__a

Zéavitovaty ¢

Standardni zavitova ty¢ s vyznacenou kotevni hloubkou hes od 8d do 20d.

Materialy
Velikost | Material
Pozinkovana ocel tfidy 4.6, 5.8, 8.8, 10.9* EN I1SO 898
Zéavitova ty¢ M8 az M30 |Nerezova ocel A4-70, A4-80 EN 1SO 3506
Vysoce nerezova ocel 1.4529 EN 10088
Matice - Dle z4vitové tyCe
Podlozka - Dle z4vitové tyCe

* - Pozinkované zavitové tyGe vysoké pevnosti jsou citlivé na vodikem indukovany kiehky lom

Kategorie:

Teplotni rozmezi:

Instalace do netrhlinového betonu
Suchy, viky beton M8-M30 nebo zatopeny otvor M8-M24

-40°C do +80°C (maximalni kratkodoba teplota +80°C,

maximalni dlouhodoba teplota +50°C)

MIT-VSF, MIT-COOL

Pozinkovana nebo nerezova chemicka kotva

Priloha 1

Vyrobek a zamyslené pouZziti

Evropského technického schvaleni
ETA-12/0194

090-027344
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Kartuse
Souosa kartuse
MIT-VSF/MIT-COOL 150 ml o ___ -
MIT-VSF/MIT-COOL 380 ml [LM
MIT-VSF/MIT-COOL 400 ml — - - - - - - === === -
MIT-VSF/MIT-COOL 410 ml
KartuSe vedle sebe
MIT-VSF/MIT-COOL 350 ml
MIT-VSF/MIT-COOL 825 ml )
| It
Kapsle v kartusi
MIT-VSF/MIT-COOL 150 ml
MIT-VSF/MIT-COOL 170 ml
MIT-VSF/MIT-COOL 300 ml
MIT-VSF/MIT-COOL 550 ml
MIT-VSF/MIT-COOL 850 ml

Peeler kartuse
MIT-VSF/MIT-COOL 280 ml

Oznaéeni kartuSe
Identifikacni znaCka vyrobce, obchodni nazev, €iselné oznaceni, doba spotfeby, doba
gelovaténi a vytvrzeni

SmeésSovaci tryska

W e—— .
|
RC
— AT T
RM
—

(U [ B 0
KR pro pouZiti s kartusi MIT-VSF/MIT-COOL 850ml

} I | ——

MIT-VSF, MIT-COOL P¥iloha 2

Pozinkovana nebo nerezova chemicka kotva

" . . Evropského technického schvaleni
KartuSe, sméSovaci tryska ETA-12/0194

090-027344
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Aplika €ni pistole

Aplikaéni
pistole A B C D E F G
Souosa | Vedle sebe Kapsle Kapsle Souosa Vedle sebe Kapsle
380ml 350ml 150ml 150ml 150ml 825ml 850ml
KartuSe 400ml 300ml 300ml
410ml 550ml Peeler
280ml

Cistici karta éek

R -ﬁ'}'ﬁf?ﬁi'aﬁé'?'bm
TR AR A AT A2 f 1 i i 1 itr

i S

Navod k montazi

Installation Procedure

resin from around the mouth of the
hole before it sets.

necessary) and inject the resin,
withdrawing the nozzle/tube as
the hole fills.

1 Drill the hole to the A
correct diameter and Repeat )
ﬁ depth using a rotary operations
percussive machine. illustrated in .
2a and 2b 2x
se the Mungo Blow Pump and Brush to clean the hole.
3 Once the hole Attach the Dispense the 5 To ensure
ﬁ is prepared mixer nozzle, first part to maximum
remove the screw and place the waste, until an load remove
cap from the cartridge in the even colour is //', - any free
> cartridge. applicator gun achieved. Lz _/,: water from
A the hole_

7 Insert the 8 Immediately ) Leave the fixing 10 Attach the fixture
nozzle to the - insert the fixing, @p undisturbed until and tighten the
far end of the / 2o | slowly and the cure time has nut.
hole (using with a slight elapsed. gelt e
extension twisting motion.
tubing if Remove excess

MIT-VSF, MIT-COOL
Pozinkovana nebo nerezova chemicka kotva

Aplikaéni pistole, navod k pouziti

Priloha 3

Evropského technického schvaleni
ETA-12/0194

090-027344
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Tabulka 1: Montazni parametry

Prameér Sroubu M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Pramér otvoru @do| [mm] | 10 12 14 18 22 26 35
Pramér ¢isticiho kartacku dp| [mm] | 14 14 20 20 29 29 40
Utahovaci moment Tinst| [NM] 10 20 40 80 150 | 200 | 275
hetmin = 8d

Hloubka otvoru ho| [Mm] | 64 80 96 128 | 160 | 192 | 240
Minimalni vzdalenost od okraje Cmin| [MmM] | 35 40 50 65 80 96 | 120
Minimalni rozte¢ mezi kotvami Smin| [MM] 35 40 50 65 80 96 120
Minimalni tloustka zakladniho materialu himin| [Mm] her + 30 mm = 100 mm het + 2d,
Netmax = 20d

Hloubka otvoru ho| [Mm] | 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480 | 600
Minimalni vzdalenost od okraje Cmin| [MmM] | 80 | 100 | 120 | 160 | 200 | 240 | 300
Minimalni rozte¢ mezi kotvami Smin| [MM] | 80 100 | 120 | 160 | 200 | 240 | 300
Minimalni tloustka zakladniho materialu Niin| [MmM] hes + 30 mm 2 100 mm hes + 2d,

Tabulka 2 : Cisténi

\VSechny pr améry

- 2 x profouknuti pumpi¢kou

- 2 x CiSténi kulatym kartackem

- 2 x profouknuti pumpickou

- 2 x CiSténi kulatym kartackem

- 2 x profouknuti pumpi¢kou

Tabulka 3.1 : Minimélni doba vytvrzovani MIT-VSF

Teplota [°C] Doba gelovat éni [min] Doba vytvrzeni [min]
+5az +10 18 145
+10 az +20 10 85
+20 az +25 6 50
+25 az +30 5 40
+30 4 35

Tabulka 3.2 : Minimalni doba vytvrzovani MIT-COOL

Teplota [°C] Doba gelovat éni [min] Doba vytvrzeni [min]
-10 az -5 50 12 hodin
-5az0 15 100
0az+5 10 75
+5az +20 5 50
+20 100 sekund 20

MIT-VSF, MIT-COOL

Pozinkovana nebo nerezova chemicka kotva

Priloha 4

Instalaéni parametry, Cisténi, Doba vytvrzovani

Evropského technického schvaleni
ETA-12/0194

090-027344
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Tabulka 4: Navrhova metoda TR 029
Charakteristické hodnoty Unosnosti pfi zatizeni tahem

Poskozeni oceli — charakteristicka Ginosnost

Velikost kotvy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Ocel tfidy 4.6 Nrks | [KN] 15 23 34 63 98 141 | 224
Dil&i soucinitel bezpecnosti YMs [-] 2

Ocel tfidy 5.8 Nes | [KN] | 18 | 20 | 42 | 79 [ 123 | 177 | 281
Dil¢i soucinitel bezpecnosti YMs [ 15

Ocel tidy 8.8 Nes| kN1 | 20 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282 | 449
Dil&i soucinitel bezpecnosti YMs [-] 15

Ocel fidy 10.9 Nees| IkN] | 37 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353 | s61
Dil&i soucinitel bezpecnosti YMs [-] 1.4

Nerezova ocel tfidy A4-70 Nees | [KN] | 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247 [ 303
Dil¢i soucinitel bezpecnosti YMs [ 1,9

Nerezova ocel tfidy A4-80 Nes| kN1 | 20 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282 | 449
Dil&i soucinitel bezpecnosti YMs [-] 1,6

Nerezova ocel tfidy 1.4529 Nes| kN | 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247 | 393
Dil&i soucinitel bezpecnosti YMs [-] 15

Kombinované selhani vytazeni a vytrzeni kuzele beto  nu z netrhlinového betonu C20/25

Velikost kotvy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Charakteristicka pevnost p  fitmeleni v netrhlinovém betonu

Suchy a vihky beton Tae [INNmm?] 11 | 20 [ 95 | 9 | 85| 8 | 55
Dil¢i soucinitel bezpecnosti YMe [-] 1,8 2,1
Otvor zaplaveny vodou Tre |INfMmM?| 9 ‘ 8 | 7.5 ‘ 7 ‘ 7 | 6

Dil¢i soucinitel bezpecnosti YMe [-] 2,1

Cinitel pro beton C50/60 We [-] 1

Poruseni prasknutim

Velikost kotvy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Vzdalenost od okraje Cer,sp | [MM] 1,5h¢
Rozte¢ Sersp | [MM] 3,0hg¢
Dil&i soucinitel bezpecnosti Ymsp [-] 1,8

MIT-VSF, MIT-COOL v

Pozinkovana nebo nerezova chemicka kotva Pfiloha 5

Navrhova metoda TR 029 Evropského technického schvéleni
Charakteristické hodnoty Unosnosti pfi zatizeni tanem ETA-12/0194

090-027344
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Tabulka 5: Navrhova metoda TR 029
Charakteristické hodnoty Unosnosti pfi zatizeni smykem

PosSkozeni oceli bez ramene paky

Velikost kotvy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Ocel tfidy 4.6 Vs | [KN] | 7 12 | 17 | 31 | 49 | 71 | 112
Dil¢i soucinitel bezpecnosti Yws | [ 1,67

Ocel tfidy 5.8 Vees | [KNI| 9 | 15 | 21 | 39 | 61 | 88 | 140
Dil&i soucinitel bezpecnosti yws | [-] 1,25

Ocel tFidy 8.8 Vs | [KN]| 25 | 23 [ 34 | 63 | 98 | 141 | 224
Dil¢i soucinitel bezpecnosti Yws | [ 1,25

Ocel tfidy 10.9 Ves | [KN] | 18 | 29 | 42 | 79 | 123 | 177 | 281
Dil&i soucinitel bezpecnosti yws | [-] 15

Nerezova ocel tfidy A4-70 Vees | [KN]| 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124 | 196
Dil&i soucinitel bezpecnosti yws | [-] 1,56

Nerezové ocel tfidy A4-80 Ves | [KN]| 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141 | 224
Dil¢i soucinitel bezpecnosti Yws | [ 1,33

Nerezova ocel tfidy 1.4529 Vees | [KN]| 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124 | 196
Dil&i soucinitel bezpecnosti yws | [-] 1,25

Poskozeni oceli s ramenem paky

Velikost kotvy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Ocel tfidy 4.6 M°s | [kN]| 15 | 30 | 52 | 133 | 260 | 449 | 900
Dil&i soucinitel bezpecnosti YMs [-] 1,66

Ocel tfidy 5.8 M’ | [KN]| 19 | 37 | 66 | 166 | 325 | 561 | 1125
Dil¢i soucinitel bezpecnosti YMs [] 1,25

Ocel tFidy 8.8 M’ | [kN] | 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898 | 1799
Dil¢i soucinitel bezpecnosti YMs [] 1,25

Ocel tfidy 10.9 M°res | [KN] | 37 | 75 | 131 | 333 | 649 | 1123 | 2249
Dil&i soucinitel bezpecnosti YMs [-] 1,50

Nerezové ocel tfidy A4-70 M’ | [KN] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786 | 1574
Dil¢i soucinitel bezpecnosti YMs [] 1,56

Nerezova ocel tfidy A4-80 M. | [KN] | 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898 | 1799
Dil&i soucinitel bezpeénosti YMs [-] 1,33

Nerezova ocel tfidy 1.4529 Mrs | [KN] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786 | 1574
Dil¢i soucinitel bezpecnosti YMs [] 1,25

Poruseni vylomenim betonu

Hodnota k z TR 029 5

Navrh Injektovanych Kotev, ¢ast 5.2.3.3

Dil¢i soucinitel bezpecnosti ‘ Ymp ‘ [-] 15

Prasknuti okraje betonu

\Velikost kotvy

| M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30

Viz. bod 5.2.3.4 Technické zpravy TR 029 pro Navrh Injektovanych Kotev

Dil¢i soucinitel bezpecnosti

ywe | [ ]

15

MIT-VSF, MIT-COOL

Pozinkovana nebo nerezova chemicka kotva

Navrhova metoda TR 029

Charakteristické hodnoty Gnosnosti pfi zatizeni smykem

Pfiloha 6

Evropského technického schvaleni

ETA-12/0194
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Tabulka 6: Posuv pfi tahovém a smykovém zatiZzeni

Velikost kotvy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Tahové zatizeni FI[kN]| 7,9 | 99 | 139 | 23,8 | 29,8 | 45,6 | 45,6
Ono| [Mm]| 03 | 03 | 0,3 | 0,3 | 0,4 | 05 | 05
One | [mm]| 05 | 05 | 05 | 05 | 05 | 05 | 0,5
Smykové zatizeni F| [kN]| 3,2 | 50 | 7,2 | 13,5 | 21,0 | 30,3 | 48,0
Owl|[mm]| 25 | 1,5 | 15 | 15 | 20 | 25 | 25
Ovw | [mm]| 2,3 | 23 | 23 | 23 | 30 | 3,8 | 3,8

Posuv

Posuv

MIT-VSF, MIT-COOL
Pozinkovana nebo nerezova chemicka kotva

Priloha 7

" ] ; N Evropského technického schvéleni
Posuv pri tahovém a smykovem zatizeni ETA-12/0194
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