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PRAVNI PODKLADY A VSEOBECNA USTANOVENI]

Toto evropské technické osvédCeni se udéluje Némeckym institutem pro stavebni techniku
(Deutsches Institut fiir Bautechnik) v souladu s nasledujicimi predpisy:

— Smérnice 89/106/EWG rady ze dne 21. prosince 1988 pro pfizpiisobeni pravnich a
spravnich predpisi ¢lenskych statii v oboru stavebnich vyrobki', zménéno smérnici
93/68/EWG rady” a nafizenim (EG) ¢. 1882/2003 evropského parlamentu a rady’;

— Zékon o uvadéni do ob&hu a volném pohybu zbozi se stavebnimi vyrobky jako realizace
smérnice 89/106/EWG rady ze dne 21. prosince 1988 pro pfizpusobeni pravnich a
spravnich predpisi ¢lenskych stati v oboru stavebnich vyrobku a dalSich pravnich aktu
evropského spoledenstvi (zdkon o stavebnich vyrobcich - BauPG) ze dne 28. dubna 1998*,
naposledy zmé&néno zdkonem ze dne 06. 01. 2004°.

— Spoleéna pravidla fizeni pro navrh, pfipravu a udé€leni evropského technického osvéd¢eni
dle dodatku k rozhodnuti 94/23/EG komise”.

— Smérnice pro evropské technické osvédCeni pro ,,kovové kotvy pro kotveni do betonu®,
ETAG 001, vydani 1997, ¢ast 1 ,,Kotvy - vSeobecné* a ¢ast 2 ,,Rozpérné kotvy
kontrolované krouticim momentem®.

Némecky institut pro stavebni techniku (Deutsches Institut fiir Bautechnik) je opravnén

provéiovat, zda jsou splnéna ustanoveni tohoto evropského technického osvédéeni. Tato

kontrola miize byt provedena ve vyrobnim zavod€. Majitel evropského technického osvéd&eni
vsak zustava zodpovédny za shodu vyrobku s evropskym technickym osvédCenim a jejich
pouzitelnost pro dany tcel pouziti.

Toto evropské technické osvédEeni nesmi byt pfendSeno na jiné vyrobce nebo zastupce

vyrobcll, nez jak je uvedeno na stran€ 1, nebo na jiné vyrobni organizace, nez jak je uvedeno

na strané 1.

Némecky institut pro stavebni techniku (Deutsches Institut fiir Bautechnik) muze toto

evropské technické osvédEeni zrusit, zejména po sdéleni komise na zakladé ¢lanku 5,

odstavec 1, smérnice 89/106/EWG.

Toto evropské technické osvédCeni smi byt predavano dale pouze nezkracené - i pii

elektronickém pfenosu. S pisemnym souhlasem Némeckého institutu pro stavebni techniku

(Deutsches Institut fiir Bautechnik) vSak miize byt provedena ¢aste¢na reprodukce.

Casteéna reprodukce viak musi byt jako takovéa oznagena. Texty a vykresy reklamnich brozur

nesmi byt ani v rozporu s evropskym technickym osvéd&enim ani toto osvédCeni

zneuZzivat.

Evropskeé technické osvédceni se udéluje schvalovacim mistem v jeho Gfednim jazyce. Toto

znéni odpovida znéni, které se pouziva v EOTA. Pfeklady do jinych jazykii je nutno jako

takové oznacit.

Lo N N
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1.1

1.2

2.1

ZVLASTNI USTANOVENI EVROPSKEHO TECHNICKEHO OSVEDCEN{

Popis produktu a ucel pouziti

Popis produktu

Mungo — ocelova kotva m2, m2C ve velikostech M 6, M 8, M 10, M 12, M 16 a M 20 je
kotva z galvanicky pozinkované oceli, ktera se vklada do vyvrtaného otvoru a
kontrolovanym krouticim momentem se ukotvi.

V pfiloze 1 je kotva znazornéna v zabudovaném stavu.

Ukel pouziti

Kotva je ur€ena pro ta pouziti, pfi nichz musi byt splnény pozadavky na mechanickou
pevnost, stabilitu a bezpeénost pouzivani ve smyslu podstatnych pozadavkii 1 a 4 smérnice
89/106/EWG a u néhoz selhani ukotveni vede k ohrozeni zivota nebo zdravi lidi a/nebo k
podstatnym negativnim hospodarskym nasledkum.Kotva smi byt pouzivana pouze pro
ukotveni s pfevazné statickym nebo quasistatickym zatiZzenim v armovaném nebo
nearmovaném normalnim betonu tfidy pevnosti minimalné¢ C 20/25 a nejvyse C 50/60 dle
normy EN 206-1:2000-12. Kotva smi byt kotvena pouze v celistvém betonu.

Kotva smi byt pouzivana pouze ve stavebnich prvcich za podminek odpovidajicich
suchym vnitfnim prostoram.

Pozadavky tohoto evropského technického osvédeni jsou zalozeny na pfedpokladu doby uziti
kotvy v délce 50 let. Udaje o délce doby uziti nemohou byt povazovany za zaruku
vyrobce, nybrz je nutno je povazovat pouze za pomucku pii volbé spravného produktu
vzhledem k ofekavané hospodafsky piiméfené dob& pouzivani stavebniho objektu.

Charakteristické znaky produktu a metoda dokladovani

Charakteristické znaky produktu

Kotva odpovida vykresum a udajim, které jsou uvedeny v pfiloze 2. Charakteristické
hodnoty materialii, rozméry a tolerance kotvy, které nejsou uvedeny v pfiloze 2, musi
odpovidat udajim, které jsou stanoveny v technické dokumentaci’ tohoto evropského
technického osvédCeni.

Charakteristické hodnoty pro dimenzovani ukotveni jsou udany v piilohach 3 az 5.
Kazda kotva musi byt v souladu s pfilohou 1 oznacena oznalenim vyrobce, obchodnim
nazvem, velikosti zavitu, délkou kotvy a maximalni tloustkou upinaci ¢asti.

Kotva smi byt balena a dodavana pouze jako kompletni upeviiovaci jednotka.

72365.05

Technicka dokumentace tohoto evropského technického osvédceni je ulozena u Némeckého
institutu pro stavebni techniku (Deutsches Institut fiir Bautechnik) a, pokud je tato
dokumentace diilezita pro ukoly certifikovanych organi, které jsou zapojeny do fizeni
osvédCeni o shodg, je témto certifikovanym organum vydana.

Némecky institut pro stavebni techniku 8.06.01-12/05
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2.2

31

3.2
3.2.1

Metoda dokladovani

Posouzeni vyuzitelnosti kotvy pro dany ucel pouziti s ohledem na pozadavky na mechanickou
pevnost a stabilitu a bezpeénost vyuziti ve smyslu podstatnych pozadavki 1 a 4 bylo
provedeno v souladu se ,,Smérnici pro evropské technické osvéd¢eni pro kovové kotvy pro
kotveni do betonu®, ¢ast 1 ,,Kotvy - v§eobecné a €ast 2 ,,Rozpérné kotvy kontrolované
krouticim momentem*, na zakladé& opce 7.

Osvédceni o shod€ produktu a oznaeni CE

Systém osvédceni o shodé
Systém osvéd¢eni o shodé 2 (i) (oznacovan jako systém 1) dle smérnice 89/106/EWG,
dodatek III, stanoveny evropskou komisi, pfedpoklada nasledujici:
a) Ukoly vyrobce:
(1) vlastni podnikova kontrola vyroby,
) vyrobcem provedend nasledna kontrola vzorku odebranych ve vyrobnim
zavodg dle stanoveného kontrolniho planu.
b) Ukoly certifikovaného organu:
3) prvotni kontrola produktu,
4 prvotni inspekce vyrobniho zavodu a vlastni podnikové kontroly vyroby,
%) prub¢zna kontrola, posuzovani a uznani vlastni podnikové kontroly vyroby.

Ptislu$nost
Ukoly vyrobee; vlastni podnikové kontrola vyroby
Vyrobce ma ve svém vyrobnim zavod¢ zavedenou vlastni podnikovou kontrolu vyroby a
pravidelng provadi kontroly. VSechna vyrobcem poskytnuta data, pozadavky a pfedpisy jsou
systematicky udrZovana ve form¢ pisemnych provoznich a metodickych pokynu.
Vnitropodnikova kontrola vyroby zabezpeluje, Ze je produkt v souladu s timto evropskym
technickym osvéd¢enim.
Vyrobce smi pouzivat pouze vychozi materialy se zkusebnimi osvéd¢enimi v souladu se
stanovenym kontrolnim planem®. Vyrobce musi vychozi materidly pfi jejich piejimce
kontrolovat a testovat. Kontrola materialil, jako jsou matice, podlozky, drat pro ¢epy a
ocelovy pasek pro rozpérna pouzdra, musi zahrnovat kontrolu zkusebnich osvéd¢eni, které
ptedlozil vyrobce vychozich materialil (srovnani se jmenovitymi hodnotami) a dale kontrolu
rozméru a kontrolu vlastnosti materialu, napiiklad pevnosti v tahu, tvrdosti a povrchové
upravy.
U jednotlivych vyrabénych dilii kotvy musi byt provedeny nasledujici kontroly:
— Rozméry dilcu:

kuZelovy ¢ep (prumér, délka, tthel kuzelu, zavit);

rozpérné pouzdro (délka, tloustka);

Sestihranna matice (spravny chod, rozmér pro klic);

podlozka (prumér, tloustka).

72365.05

Stanoveny kontrolni plan je ulozen u Némeckého institutu pro stavebni techniku (Deutsches
Institut fiir Bautechnik) a vydava se pouze certifikovanym organum, které jsou zapojeny do
fizeni osvédCeni o shod¢.

Némecky institut pro stavebni techniku 8.06.01-12/05
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3.2.2.1

3222

3223
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— Vlastnosti materialu:

kuzelovy ¢ep (pevnost v tahu, mez priitaznosti, tvrdost);

rozpérné pouzdro (pevnost v tahu, mez prutaznosti);

Sestihranna matice (zkouska pevnosti);

podlozka (tvrdost).
— Tloustka zinkové vrstvy;
— Vizualni kontrola kotvy z hlediska pfesného sestaveni a Gplnosti.
Cetnost provadénych kontrol a zkousek b&hem vyroby a na sestavené kotvé musi byt
zachycena ve stanoveném kontrolnim planu pfi zohlednéni automatizovaného vyrobniho
procesu kotvy.
Vysledky vnitropodnikové kontroly vyroby jsou zaznamenavany a vyhodnocovany. Zaznamy
musi obsahovat minimalné nasledujici tidaje:
— oznaleni produktu, vychozich materiali a dilcii;
— zpusob kontroly nebo zkousky;
— datum vyroby produktu a datum kontroly produktu nebo vychozich materialu a dilcu;
vysledek kontroly a zkousek a pfipadn€ srovnani s pozadavky;
— podpis osoby, ktera je za provedeni vnitropodnikové kontroly vyroby zodpovédna.
Zaznamy musi byt pfedkladany kontrolnimu mistu, které se zabyva prib&znou kontrolou. Na
vyzadani je nutno tyto zaznamy predlozit Némeckému institutu pro stavebni techniku
(Deutsches Institut fiir Bautechnik).
Podrobnosti o rozsahu, zpusobu a ¢etnosti zkousek a kontrol, které jsou provadény v ramci
vnitropodnikové kontroly vyroby, musi odpovidat stanovenému kontrolnimu planu, ktery je
soucasti technické dokumentace k tomuto evropskému technickému osvéd¢eni.
Ukoly certifikovanych organti
Prvotni kontrola produktu
Pfi prvotni kontrole se pouzivaji vysledky zkousek, které byly provedeny pro udéleni
evropského technického osvédEeni, pokud se ve vyrobnim procesu nebo ve vyrobnim podniku
nic nezménilo. V opaéném pfipade je nutno rozsah prvotni kontroly projednat mezi
Némeckym institutem pro stavebni techniku (Deutsches Institut fiir Bautechnik) a pfislusnym
zapojenym certifikovanym organem.
Prvotni inspekce vyrobniho zavodu a vnitropodnikové kontroly vyroby
Certifikovany organ se musi dle stanoveného kontrolniho planu ubezpecit, Ze vyrobni zavod,
zejména personal a vybaveni a vnitropodnikova kontrola vyroby jsou zpiisobilé pro
zabezpeceni plynulé a fadné vyroby kotvy a dodrzovat ustanoveni, ktera jsou uvedena v
odstavci 2.1 a v pfilohach evropského technického osvédCeni.
Prubézna kontrola
Certifikovany organ musi minimaln¢ jedenkrat roéné provést ve vyrobnim zavodé kontrolu.
Musi byt doloZeno, Ze vnitropodnikova kontrola vyroby a stanoveny automatizovany zpusob
vyroby je na zaklad¢ stanoveného kontrolniho planu prubézné dodrzovan.
Prubézna kontrola a vyhodnocovani vnitropodnikové kontroly musi byt provadéno dle
stanoveného kontrolniho planu.
Vysledky certifikace produktu a priibézné kontroly musi byt certifikaénim a kontrolnim
mistem na vyzadani pfedlozeny Némeckému institutu pro stavebni techniku (Deutsches
Institut fiir Bautechnik).

Némecky institut pro stavebni techniku 8.06.01-12/05



Strana 6 evropského technického osvédéeni ETA-05/0070

33

Jestlize nebudou dana ustanoveni evropského technického osvédCeni a stanoveného
kontrolniho planu splnéna, musi byt certifikat o shodé zrusen.

Oznadeni CE
Oznaceni CE musi byt umisténo na kazdém baleni kotev. Navic musi byt k symbolu  ,,CE*

uvedeny nasledujici udaje:

4.1

4.2
42.1

422

72365.05

— ¢islo certifikaniho organu;

— nazev a oznaceni vyrobce a vyrobniho zavodu;

— posledni dvé ¢islice roku, ve kterém bylo provedeno oznaeni CE;
— ¢islo certifikatu o shod€ EU;

— ¢islo evropského technického osvédéent;

— kategorie pouziti (ETAG 001-1, opce 7);

— velikost kotvy.

Piedpoklady pouZitelnosti produktu

Vyroba

Kotva je vyrabéna v souladu s ustanovenimi evropského technického osvédéeni v
automatizovaném procesu, ktery byl zjistén pfi inspekei ve vyrobnim zavodé Némeckym
institutem pro stavebni techniku (Deutsches Institut fiir Bautechnik) a certifikovanym
kontrolnim organem a ktery je ur€en v technické dokumentaci.

Montaz

Dimenzovani zakotveni

Pouzitelnost kotvy je dana nasledujicimi pfedpoklady:

Dimenzovani zakotveni se provadi v souladu se ,,Smérnici pro evropské technické osvéd&eni

pro kovové kotvy pro kotveni do betonu*, ptiloha C, metoda A, pro rozp&rné kotvy

kontrolované krouticim momentem, pod odpovédnosti inzenyra zkuseného v oblasti kotveni a

betonovych staveb.

Jsou vyhotoveny kontrolovatelné vypocty a konstrukéni vykresy pfi zohlednéni zatizeni, ktera

maji byt ukotvena.

V konstrukénich vykresech je udana poloha kotvy (napiiklad poloha kotvy vuci

armovani nebo opérnym mistum.).

Montaz kotev

Pouzitelnost kotvy lze pfedpokladat pouze tehdy, je-li kotva montovana nasledujicim

zpusobem:

— montaz provadi odpovidajicim zpusobem vySkoleny personal pod dozorem vedouciho
stavby.

— montaz se provadi pouze kotvami ve stavu, jak byly dodany od vyrobce, bez vymény
jednotlivych dili.

— montaz se provadi dle udaju vyrobce a konstrukénich vykresu s pouzitim vhodnych
nastroju.

— pred usazenim kotvy se provadi kontrola, zda tfida pevnosti betonu, do kterého ma byt
kotva usazena, neni niz§i nez tfida pevnosti betonu, pro ktery plati charakteristicka data
unosnosti.

— je provedeno bezvadné zhutnéni betonu, tzn. Ze se nevyskytuji zadné dutiny, které by
ovlivnily pevnostni pfedpoklady.

Némecky institut pro stavebni techniku 8.06.01-12/05
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je provadéno ¢isténi vrtaného otvoru od vrtné drti.

dodrzuji se efektivni hloubky zakotveni. Tato podminka je splnéna, jestlize skute¢na
tloustka pfipevitovaného dilce neni vétsi nez je maximalni tloustka pfipeviiovaného dilce,
ktera je vyznaCena na kotve.

jsou dodrZeny stanovené hodnoty okrajovych a osovych vzdalenosti bez minusovych
toleranci.

uspofadani vrtanych otvoril je provedeno bez poskozeni armovani.

pii chybnych otvorech: novy vrtany otvor je proveden ve vzdalenosti, ktera minimalng
odpovida dvojité hloubce nespravného otvoru, nebo v mensi vzdalenosti, jestlize byl
nespravny vrtany otvor zaplnén vysoce pevnou maltou a kdyz pfi pfiéném nebo Sikmém
tahovém zatizeni chybny otvor nelezi ve sméru umisténé zatéze.

aplikace krouticiho momentu, ktery je udan v ptiloze 3, se provadi pomoci pfezkouseného
momentového klice.

4.2.3 Povinnosti vyrobce
Ukolem vyrobce je postarat se o to, aby byli viichni zi¢astnéni seznameni se zvla§tnimi
ustanovenimi dle odstavcu 1 a 2 vetng priloh, na které se odkazuje, a dle odstavcu 4.2.1 a
4.2.2. Tato informace muZe byt provedena predanim odpovidajicich ¢asti evropského
technického osvédeni. Navic je nutno udavat vSechna montazni data na obalu a/nebo v
balicim listu, zejména v obrazovém znazornéni.
Minimaln€ je nutno uvést nasledujici tidaje:

prumér vrtaku,

praumér zavitu,

maximalni tloustka pfipeviiované konstrukce,

minimalni hloubka ukotveni,

minimalni hloubka vrtaného otvoru,

kroutici moment,

udaje o postupu pfi montazi véetné ¢isténi vrtaného otvoru, zejména v obrazovém
znazornéni,

upozornéni na v§echno potfebné specialni pracovni natadi,

identifikace vyrobni davky.

Vsechny udaje musi byt udany v jasné a srozumitelné forme.

Dipl.-Ing. Jasch

72365.05
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Tabulka 1:  Rozméry kotvy

Mo M8 M10 | M12 | M16 | M20

Kuzelovy &ep dy [mm] | 6 8 10 12 16 20
dy [mm] | 4 56 | 73 | 87 | 115 | 152
dy; [mm] | 525 | 7,05 | 89 | 10,7 | 145 -
dy> [mm] - - - 12 16 20

ts, min | [mm] 10 10 15 15 15 30

tix max | [mm] 40 95 100 265 325 140

Ig min [mm] 32 43 52 62 73 100

lg max | [mm] 62 120 120 120 120 120

1 min [mm] 65 80 95 110 130 160

1 max [mm] 95 165 180 360 440 270

Rozpérné pouzdro I [mm] 9,5 12 14,2 16,8 19,3 21,6
Podlozka DIN 125 dy [mm] 12 16 20 24 30 37
DIN 9021 dy [mm] 18 24 30 37 50 60
Sestihranna matice SW [mm] 10 13 17 19 24 30
m2, m2C L5 185 mm m2, m2c 1> 185 mm
r
T . — [ik) = = e L |
=N [ i it T ] Sa
' ¢ 5 m———
= . T Fli |
S 8 s = =g =
[ ) |
I‘F':' Ew Mi o l I
Tabulka 2:  Materialy
Dilec | Nazev Material
| Kuzelovy &ep Ocel pro lisovani zastudena, popf. automatova ocel pozinkovano > 5 pm DIN 50961
2 Rozpé&mé pouzdro | Nerezova ocel dle EN 10088 1.4016 -
3 Podlozka m2 DIN 125; ocel pozinkovano > 5 um ISO 4042
m2C | DIN 9021; ocel pozinkovano > 5 um ISO 4042
4 Sestihrannd matice | Ocel tiidy pevnosti 8 dle EN 20989-2 pozinkovano > 5 um ISO 4042
Mungo — ocelova kotva m2, m2C Priloha 2
evropského
Materialy a rozméry kotvy technického osvédéeni
ETA-05/0070
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Tabulka 3:  MontaZni parametry
M6 M8 M10 | M12 | M16 M20
Jmenovity pramér vrtaku do [mm] 6 8 10 12 16 20
Rezny priimér vrtaku decut < [mm] 6,4 8,45 | 10,45 | 12,5 16,5 | 20,55
Kroutici moment pfi kotveni Tinst [Nm] 5 15 30 50 100 200
Hloubka vrtaného otvoru h; > [mm] 60 65 80 90 110 130
Hloubka usazeni hpom [mm] | 46,9 58,5 68,8 79,5 96,4 118
Efektivni hloubka ukotveni Her [mm] 40 50 58 68 80 100
Priichozi otvor ve stavebnim
dilci, ktery ma byt ukotven de < [mm] 7 9 12 14 18 22
Timﬂ |
= |
Tabulka 4: Minimalni tlou§t’ka stavebniho dilce a minimalni vzdalenosti os a okraju
Pouze v celistvém betonu M6 M8 M10 | M12 | M16 | M20
Minimalni tloustka staveb. dilce hinin [mm] 100 100 120 140 160 200
Minimalni vzdalenost os Smin [mm] 40 50 60 110 120 200
proc >  [mm] 70 90 115 200 320 400
Minimalni vzdalenost okrajti Cinin [mm] 40 50 60 150 240 300
pro s >  [mm] 80 100 120 210 240 350
Mungo — ocelova kotva m2, m2C Priloha 3
evropského

Montazni parametry

technického osvédCeni
ETA-05/0070
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Tabulka5:  Charakteristické hodnoty pro unosnost pii centrickém tahovém zatiZeni p¥i
metodé dimenzovani A

| M6 | M8 [ MI10 [ M12 | Ml6 | M20

Poruseni oceli

Charakter. tahova {inosnost Niics kN] | 9.6 | 190 [ 32,6 | 436 | 76,6 | 1238
Souginitel parcidlni bezpe&nosti Yus - 1,4
VytaZeni
Charakter. unosnost v celistvém
betonu C20/25 Nrip [kN] 7,5 12 16 25 30 50
Soucinitel parcialni bezpe¢nosti 12 - 1,0 1,2
Ynip - 1,5 1,8

Koeficienty zvySeni pro Ngg C30/37 - 1,17
v celistvém betonu Ve C40/50 - 1,32

C50/60 - 1,42

Vylomeni betonu a roz§tépeni

Efektivni délka ukotveni het [mm] 40 50 58 68 80 100
Vzdalenost os SerN [mm] 120 150 174 204 240 300
Sersp [mm] 200 250 290 340 400 500
Vzdalenost okrajli Cersp [mm] 100 125 145 170 200 250
Soucinitel parcialni bezpecnosti Y2 - 1,0 1,2
_ ]
Y™Mce = YM,sp - 175 178

D Pokud chybi jina narodni pravidla

Tabulka 6:  Posuvy kotvy pfi tahovém zatiZeni v celistvém betonu

Mo M8 M10 | M12 | M16 | M20

Tahové zatiZeni v celistvém

betonu C20/25 az C50/60 [kN] 3,6 5,7 7,6 9,9 11,9 19,8
Ptislusny posuv Sno [mm] 0,3
ONeo [mm] 1,3
Mungo — ocelova kotva m2, m2C Ptiloha 4
evropského
Metoda dimenzovani A, charakteristické hodnoty pri technického osvédéeni

tahovém zatiZeni; posuv kotev ETA-05/0070
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Tabulka 7:
dimenzovani A

Charakteristické hodnoty pro unosnost pi'i priCném zatizeni pii metodé

| M6 | M8 [ MI10 [ M12 | Ml6 | M20

Poruseni oceli bez ohybu vlivem bfemene

Charakter. pfi¢n4 inosnost Viis kN] | 45 | 82 [ 130 | 177 | 329 | 514
Souginitel parcidlni bezpe&nosti Vg - 1,5
Poruseni oceli s ohybem biemenem
Charakter. pfi¢n4 inosnost Mgy [INm] | 12,2 | 30,0 [ 59,8 [ 982 | 249 | 486,
Souginitel parcidlni bezpe¢nosti Yuts - 1,5
Vylomeni betonu na odvracené strané zatiZeni
Faktor ve smérnici ETAG, piiloha
C, 5.2.3.3, rovnice (5.6) |'s 1,0 2,0
Souginitel parcidlni bezpe¢nosti Yute' - 1,5
Poruseni hrany betonu
Uéinna délka kotvy pti ptiéném
zatizeni 1¢ [mm] 40 50 58 68 80 100
U&inny vngjii pramér dhom [mm] 6 8 10 12 16 20
Souginitel parcialni bezpe&nosti Yre - 1,5
D Pokud chybi jina narodni pravidla
Tabulka 8:  Posuvy kotev pFi pfi¢cném zatiZeni
Mé M8 M10 | M12 | M16 | M20

Pricné zatiZeni v celistvém
betonu C20/25 az C50/60 [kN] 1,9 3,5 5,5 7,5 140 | 21,9
Ptislugny posuv Svo [mm] 1,6 2,2 2,4 2,7 3,3 3,8

Sve [mm] 2,4 3,2 3,6 4,1 4,9 5,7

Mungo — ocelova kotva m2, m2C Ptiloha 5
evropského

Metoda dimenzovani A, charakteristické hodnoty pri

pri¢ném zatiZeni; posuv kotev

technického osvédceni
ETA-05/0070




