INFO: pouziti samovrtnych Sroubu TEX ( DIN 7504 )

Sroub samovrtny TEX, material ocel, pozinkovana

NejvhodrejSi pouziti Sroubu z tohoto materialu:

podélné spojovani ocelovych a hlinikovych profiloyeh plecli

upewiovani ocelovych a hlinikovych profilovanych pléaha ocelové a hlinikové konstrukce
upeviovani sendwiovych panal, plastovych, cementidskovych, dewenych a fasadnich
obkladovych desek na ocelové a hlinikové konstrukce

Je moZné spojovani stavebnich @lNgedné pracovni operaci ( betedvrtani ).

Sroub samovrtny TEX, material nerez ( AISI 304)

Nejvhodrgjsi pouziti Sroubu z tohoto materialu:

podélné spojovani hlinikovych profilovanych pléch

upewiovani hlinikovych profilovanych pledma hlinikové konstrukce

upewviovani sendwiovych panal, plastovych, cementidskovych, dewenych a fasadnich
obkladovych desek na hlinikové konstrukce

uréeno specialpro korozivni prosedi

NEVHODNE POUZITI: podélné spojovani ocelovych proflovanych plechi a upevréni
vySe uvedenych materidl na ocelové konstrukce - material nerez bez dalSiptavy neni
pro ocelové konstrukce dostaténé tvrdy

Doporuéuje se redvrtani.

Sroub samovrtny do plechu TEX, material nerez, kalea ( AlSI 410 )

Nejvhodrgjsi pouziti Sroubu z tohoto materialu:

podélné spojovani ocelovych a hlinikovych profiloyah plecli

upewiovani ocelovych a hlinikovych profilovanych pléata ocelové a hlinikové konstrukce
upeviovani sendwiovych panal, plastovych, cementioskovych, dewenych a fasadnich
obkladovych desek na ocelové a hlinikové konstrukce

uréeno specialpro korozivni prosedi

POZN: kalenim ziskal nerezovy material patebnou tvrdost i pro spojovani_ocelovych
profilovanych plechi a upevréni vySe uvedenych materidl na ocelové konstrukce a
zarovei umoziuje pouziti v korozivnim prostiredi

Je moZné spojovani stavebnich @lNgedné pracovni operaci ( betedvrtani ).



Sroub samovrtny do plechu TEX, material nerez + bimetalova vrtaci

Spicka

Nejvhodrgjsi pouziti Sroubu z tohoto materialu:

podélné spojovani ocelovych a hlinikovych profiloyah plecli

upewiovani ocelovych a hlinikovych profilovanych pléata ocelové a hlinikové konstrukce
upewviovani sendwiovych panal, plastovych, cementidskovych, dewenych a fasadnich
obkladovych desek na ocelové a hlinikové konstrukce

uréeno specialpro korozivni prosedi

POZN: spojeni material nerez + bi-metalova vrtaci Bi¢ka je dalSi varianta nejen
pro korozivni prostiedi, ale hlavré i pro spojovani ocelovych profilovanych plech a
upevnéni vySe uvedenych materidl na ocelové konstrukce

Je moZné spojovani stavebnich @lNgedné pracovni operaci ( betedvrtani ).

Tabulka doporuéenych priméria piredvrtanych otvori

ZAavit TlouSt’ka materialu Primér pfedvrtanych otvori
(mm) min. (mm) max. ( mm)
ST 29 1 2,2 2,5
ST 35 1 2,7 3,0
ST 4,2 2 3,2 3,6
ST 4,8 2 3,7 4,2
ST55 2 4,2 4,8
ST6,3 2 4,8 5,4
Tabulka doporuéenych axiélnich sil a rychlosti vrtani
Zavit TlouSt’ka materialu* Axialni sila Rychlost vrtani
(mm) (N) (ot/min)
ST29 0,7+0,7=1,4 150 1800-2500
ST 3,5 1+1=2 150 1800-2500
ST 4,2 15+15=3 250 1800-2500
ST 4,8 2+2=4 250 1800-2500
ST5,5 2+3=5 350 1000-1800
ST 6,3 2+3=5 350 1000-1800

*vysledna tlou®ka materialu vznikla sloZzenim dvou vrstev



