RAP’ 'TE C ’ do tesarského kovani
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- Specializovand varianta vrut(i uréend
pro upevriovani tesarského kovani.

S osazenim pod hlavou, i ve varianté

s vysoce odolnou povrchovou Upravou.

'Vysokopevnostni ocel
Vlyrobeno z jakostni oceli se specialnim
pozadavkem na tepelné zpracovani. Vysoka
elasticita pfi pevnosti 1 000 N/mma2.

'Talifové hlava s osazenim
Pro pohledové pfipojeni stavebniho/tesarského
kovani. Osazeni pod hlavou zapada do otvorti
v kovani.

VSpeciéIni povrchova tiprava
vysoce odolnd povrchova dprava pro narocné
prosttedi, testovano na 20 cykld dle CSN
IS0 6988.

'Ekologicky piatelské
‘3{ Povrchova Uiprava neobsahuje Skodlivy
Sestimocny chrom.

¥ Baleni
Kazda dodavka ve stejném obalu se stejnym
mnozstvim. Obal je dostate¢né dimenzovany pro
béZnou manipulaci.

) 'Oblast pouziti
Pro spoje drevo—dfevo a kov—dfevo v provozni
S tfidé uvedené v tabulce.




RAPI-TEC® do tesaiského kovani — galvanicky zinek

. Ssivi phipojovaného zaSroubovani
EAN / GTIN mnozstyl EAN / GTIN s M di (=délka zavitu)
v obalu v obalu iU v mm v mm

5,0x40/35 20050040 859 2662 04114 6 5 35
5,0x50/45 20050050 859 2662 04338 6 5 45
8,0x40/34 20080040 859 2662 04115 3 50 6 34
8,0x50/44 20080050 859 2662 04116 0 50 20085050 859 2662 07645 2 10 6 44
8,0x60/54 20080060 859 2662 04339 3 50 6 54
8,0x80/74 20080080 859 2662 04355 3 50 6 74
8,0x100/94 20080100 859 2662 07816 6 50 6 94
10,0x60/53 20010060 859 2662 04626 4 50 7 52
drazka T20 T40 T40
prdmér hlavy [mm] 83 18,0 21,0
vnitfni primér v zavitu [mm] 3,0 53 6,3
priimér predvrtani [mm] 3,0 5,0 6,0
max. utahovaci moment [Nm] 6,0 24,0 44,0
Provozni tfida dle EN 1995-1-1 1+2 1+2 1+2
Charakteristicky moment kluzu My,k [Nmm] 8148 26 361 56 898

Charakteristicky parametr vytazeni

S ——
zatizeni kolmo k viakniim fax.k [Nmm?] 17,61 13,82 12,67 ;;§
zatizeni ve sméru viaken fax.k [Nmm?] 11,25 11,51 9,14 ;IQ
Charakteristické hustota dfeva pk [kg/m?] 350 350 350 ———|

Charakteristicky parametr protazeni hlavy  fhead,k [N/mm?] 26,42 27,07 22,52 _——
Charakteristickd hustota dfeva pk [kg/m?] 400 400 350
Charakteristicka inosnost v tahu ftens,k [kN] 9,91 26,78 34,71

RAPI-TEC® do tesaiského kovani — specialni povrchova uprava

velka baleni max. tioustka hloubka zasroubovani
rozmeér mnozstvi pripojovaného (=délka zavitu)
5,0x40/35 20087040 859 2662 08197 5 250 5 35
8,0x40/34 20090040 859 2662 04117 7 50 6 34
8,0x50/44 20090050 859 2662 04118 4 50 6 44
drazka T20 T40
prdmér hlavy [mm] 8,3 18,0
vnitini primér v zévitu [mm] 3,0 53
primér predvrtani [mm] 3,0 5,0
max. utahovaci moment [Nm] 6,0 24,0
Provozni tfida dle EN 1995-1-1 1+2+3 1+2+3
Charakteristicky moment kluzu My,k [Nmm] 8148 26 361
Charakteristicky parametr vytazeni
zatizeni kolmo Kk vlakniim fax.k [Nmm?] 17,61 13,82
zatizeni ve sméru vldken fax.k [Nmm?] 11,25 11,51
Charakteristické hustota dreva pk [kg/m?] 350 350
Charakteristicky parametr protazeni hlavy fhead,k [N/mm? 26,42 27,07
Charakteristickd hustota dreva pk [kg/m?] 400 400

Charakteristicka inosnost v tahu ftens,k [kN] 9,91 26,78




