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Ccz
Uvod
Vazeny zdkazniku,

dékujeme za divéru, kterou jste projevili znacce Fortum®
zakoupenim tohoto vyrobku.

S jakymikoli dotazy se obratte
na nase zakaznické a poradenské centrum:

www.fortum.cz
info@madalbal.cz
Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal a. s.

Primyslova z6na PFiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika

Datum vydani: 28.7. 2020

A UPOZORNENI

o Je striktné zakazano k pohonu nytovaciho adaptéru
pouzivat elektrondfadi s jakymkoli typem piiklepu.
Dojde k poskozeni nytovaciho adaptéru.

* Prdce s nytovacim adaptérem pro nytovaci matice
vyZzaduje spravnou kontrolu a uZiti pfimérené sily.
Jedné se predné o volbu a pouZiti adekvatniho
kroutictho momentu (viz tabulka). Pokud md vrtacka
moznost nastaveni omezeni krouticiho momentu
pouzijte jej. Neméné dilezitym aspektem pfi praci je
také poufiti sprévnych otdcek. Toto platijak v prvni,
tak zejména v posledni fézi pfi dotazeni maticového
nytu. Zde ddirazné doporucujeme sniZit otacky do roz-
mezi 10-30 ot./min. tak, aby nedoslo k nadmérnému
utazeni maticového nytu, piipadné k poskozeni nejvice
zatiZenych soucdsti nytovaciho adaptéru (pfi pouZiti
nejvétsich rozmérd nytd M6-M8) popi. pockozeni Ci
zniceni nytovacich trnd (obzvI&sté nejmensich rozméri
M3-M4). Pouziti nepiimérené sily proto nemdze byt
dtivodem pro uznani reklamace nytovaciho adaptéru ¢i
dodavanych nytovacich trn.

A UPOZORNENI

* NepouZivejte jiné velikosti maticovych nyti a nyto-
vacich trndi, nez které jsou uvedeny v navodu a které
byly doddny v baleni spole¢né s nytovacim adapté-
rem. Je tieba pocitat s tim, Ze nytovaci trny podléhaji
pii pouzivéni béznému opottebeni.

Charakteristika - ucel
pouziti
* Profi nytovaci adaptér Fortum® 4770654 je pfi upnuti

do sklicidlové hlavy akuvrtacky, elektrické vrtacky uréen
pro pouZiti jako nytovacka k usazovani nytovacich matic
M3, M4, M5, M6, M8 z hliniku, oceli a nerezové oceli.
Soucdsti doddvky jsou viechny potiebné nytovaci trny
(obr. 7).

Nytovaci adaptér zcela nahrazuje nytovacku s vlastnim
pohonem a vzhledem k tomu, Ze je vrtacka béznou
soucdsti vybavy, Ize mit nytovaci adaptér jako dopliiujici
pfisludenstvi k vrtacce a pfitom za nizsi prodejni cenu,
neZ kompletni nytovacku s vlastnim nebo vzduchovym
pohonem (obr. 2).

A VYSTRAHA
o Pfed pouzitim si prectéte cely ndvod k pouZiti a ponech-

te jej priloZeny u vyrobku, aby se s nim obsluha mohla
seznamit. Pokud vyrobek komukoli pdjcujete nebo jej
prodévate, pfilozte k nému i tento ndvod k pouziti.
Zamezte poskozeni tohoto ndvodu. Vyrobce nenese
odpovédnost za Skody ¢i zranéni vznikla pouzivanim
zafizeni, které je v rozporu s timto ndvodem. Pfed pou-
Zitim pfistroje se seznamte se vSemi jeho ovladacimi
prvky a soucéstmi. Pred pouzitim zkontrolujte pevné
upevnéni viech soucdsti a zkontrolujte, zda néjaka ¢dst
zafizeni nechybi na svém misté, neni-li poskozena ¢i
$patné nainstalovana. Zafizeni s poskozenymi nebo
chybéjicimi ¢astmi nepouzivejte a zajistéte jeho opravu
Ci ndhradu v autorizovaném servisu znacky Extol®- viz
kapitola Servis a idrzba nebo webové stranky v Gvodu
navodu.

Nastaveni vrtacky

protoZe plati, Ze pfi niz3ich otdckdch je vyssi kroutici
sila, jinak, nemusi byt utahovaci moment vrtacky
dostatecny.

* Pokud mé vrtatka moZnost nastaveni pracovniho rezi-
mu utahovdni a utahovaci moment nebude dostate¢ny
ani pfi nastaveni nejvyssiho mozného utahovaciho
momentu, nastavte pracovni rezim vrtani (symbol
vrtdku na prstenci se stupni krouticiho momentu)- tato
moznost nastaveni je standardni u aku vrtacek. Pokud
nebude utahovaci moment dostate¢ny ani pfi nastaveni
pracovniho reZimu vrtani, je nutné zvolit vrtacku s vys-
$im krouticim momentem.

A VYSTRAHA

* Pro pohon nytovaciho adaptéru je nepfipustné

pouZivat naradi s jakymkoli typem pfiklepu,
dojde k poskozeni nytovaciho adaptéru.

* V niZe uvedené tabulce 1 jsou uvedeny minimalni
pozadavky na kroutici moment pro rozméry nytovacich
matic z riznych material(. Pokud nenf kroutici moment
uvedeny v tabulce 1 pro dany rozmér nytovaci matice
dostatecny, pouzijte nafadi s vyssim krouticim momen-
tem, protoze uvadéné hodnoty krouticiho momentu na
ndfadi nemusi byt piesné.

M3 M4 M5 | M6 | Ms
Ve/l;s:l(:::rlgltu SAE | SAE | SAE | SAE | SAE
8-32 | 1032 | 10-24 | 1/4-20 |5/16-18

1,44Nm| 2,7Nm | 6,3Nm | 99Nm |10,8Nm

Hlinik (ALY |1t 2,00bEft | 4,6lbfft| 731bEt |8,0lbtft

3,24Nm| 72Nm | 9Nm |15,3Nm|14,4Nm

Ocel (STEEL) 14t 5 31bf ft| 6,6 b6t 11,3 bER1061bEf

Nerez (INOX) 72Nm | 99Nm |10,8Nm| 171Nm |16,2Nm
53Ibfft| 73 Ibfft |8,01bfft[12,6Ibffti119Ibfft

Tabulka 1

Doporucené otacky: 10-30 min-1 (Max. 120 min-1)
Pracovni teplota prostredi: -20 az +120°C.

Pouzivani
nytovaciho adaptéru

A VYSTRAHA

1)

2

—

3

-~

4

=

5)

6)

Pri pouzivani nytovaciho adaptéru pouzivejte certifi-
kovanou ochranu zraku, rukavice polomacené v nitrilu
nebo v polyurethanu a pracovni odév.

Do nytovaciho adaptéru nasroubujte nytovaci trn
s koncovkou krok 1a 2 dle obr. 3. Velikost nytovaciho
trnu je nutné zvolit dle velikosti nytovaného maticového
nytu a tomu musi i odpovidat velikost nytovaci koncovky
(format znaceni M3 az M8). Délka a primér maticového
nytu musf byt zvolena vzhledem k priméru a hloubce
pfedvrtaného otvoru ve spojovaném materidlu, jinak
spojovany materidl nebude fadné spojen a zafixovan.
Nytovaci trn a poté i nytovaci koncovku utdhnéte dodd-
vanym klicem (obr. 3 kroky 1a2).

Sestihrannou hfidel adaptéru zasuiite dostate-
né hluboko do sklic¢idlové hlavy vrtacky a hridel
pevné zajistéte sevienim sklicidla (obr.2).

Jednou rukou uchopte nytovaci adaptér, aby se
neprotacel a otacenim sklicidlové hlavy vrtacky
doleva nechte vysunout nytovaci trn adaptéru,
na kterou bude nasledné nasroubovana nyto-
vana matice (maticovy nyt).

Nastavte smér otaceni sklicidlové hlavy dopra-
va, adaptér rukou jiz nedrzte, aby se mohl
otacet a pfi drZeni nytovaci matice v ruce nechte
do matice nasroubovat zavit nytovaciho trnu
adaptéru (obr. 4). Nytovaci matici je nutné na
nytovaci trn nasroubovat v orientaci dle obr. 4,
v opacném piipadé nebude mozné nytovaci
matici stahnout.

Nytovaci matici usad’te do montainiho otvoru
(obr.5).

Rukou pevné uchopte nytovaci adaptér, zau-
jméte stabilni postoj a za otaceni sklicidlové
hlavy doprava dojde ke spojeni dvou dilii
(obr.6).
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7) Nasledné zménte smér otaceni doleva, nytovaci
adaptér uvolnéte, aby se mohl otacet a uvede-
nim vrtacky do chodu vySroubujte nytovaci trn
adaptéru z nytovaci matice (obr.7).

A UPOZORNENI

* Préce s nytovacim adaptérem pro nytovaci matice (maticové
nyty) vyzaduje spravnou kontrolu a uZiti pfiméfené sily.
Jednd se predné o volbu a poufZiti adekvatniho krouticiho
momentu (viz tabulka). Pokud ma vrtacka moznost nasta-
veni omezeni krouticiho momentu pouZijte jej. Neméné
dulezitym aspektem pfi prdci je také poutiti spravnych
otacek. Toto plati jak v prvni, tak zejména v posledni fazi pfi
dotaZeni maticového nytu. Zde diirazné doporucujeme sni-
Zit otdcky do rozmezi 10-30 ot./min. tak, aby nedoslo k nad-
mérnému utazeni maticového nytu, pfipadné k poskozeni
nejvice zatizenych soucdsti nytovaciho nastavce (pii pouziti
nejvétsich rozmérd nytd M6-M8) popf. pockozeni ¢i zniceni
nytovacich tmi (obzvIasté nejmensich rozméri M3-M4).

Bezpecnostni pokyny
* Pracujte na dobfe osvétleném pracovnim misté.
* Zaujméte pevny stabilni pracovni postoj.

o UdrZujte ruce a viechny Casti téla v dostatecné vzdéle-
nosti a v bezpecném misté od pracovniho mista.

* Zajistéte, aby se do blizkosti pracovniho mista nedosta-
ly visici volné casti oblecent, fetizky, dlouhé vlasy, ruka-
vice apod., nebot miiZe dojit k jejich zachyceni nytem.

* Nytovaci adaptér nepouzivejte k upeviovéani elektric-
kych vedeni, nebot miiZe dojit k poSkozeni izolace vodi-
¢li a Zivotu nebezpecné napéti mlze byt pfivedeno na
kovové soucasti nafadi, coz mize vést k trazu obsluhy
elektrickym proudem.

Cisténi a udrzba
o Pred ¢isténim a ddrzbou odejméte nytovaci adaptér
zvrtacky. Nytovaci adaptér je dodavan promazany

zvyroby. Jednou za rok nebo Castéji adaptér demontuj-
te a promazejte strojni vazelinou.

o K ¢isténi nepouZivejte Zddnd organickd rozpoustédla ¢i
korozivni Cistici prosttedky.

(&4

e V/ pfipadé potfeby zdru¢ni opravy vyrobku se obratte
na obchodnika, u kterého jste vyrobek zakoupili a ktery
zajisti opravu v autorizovaném servisu znacky Extol®.
Pro pozdrucni opravu se obratte pfimo na autorizovany
servis znacky Extol® (servisni mista naleznete na weho-
vych strankdch v Gvodu ndvodu).

* 7 bezpecnostnich diivodii a z diivodu uplatnéni zaruky
smi byt k opravé pouZity vyhradné originaIni dily
vyrobce.

Skladovani

* Nytovaci adaptér skladujte na suchém misté mimo
dosah déti. Nytovaci adaptér chrarite pfed destém
a vlhkosti.

Zaruka a servis

o \/ pfipadé potteby zarucni opravy vyrobku se obratte
na obchodnika, u kterého jste vyrobek zakoupili a ktery
zajisti opravu v autorizovaném servisu znacky Extol®.
Pro pozérucni opravu se obratte piimo na autorizovany
servis znacky Extol® (servisni mista naleznete na webo-
vych strankéch v Gvodu ndvodu).

* Na vyrobek se vztahuje zaruka 2 roky od data
prodeje dle zdkona. Pozada-li o to kupuijici, je
prodavajici povinen kupujicimu poskytnout
zarucni podminky (prava z vadného plnéni)

v pisemné formé.

* Bezplatnd zdru¢ni oprava se vztahuje pouze na vyrobni
vady vyrobku (skryté a vnéjsi) a nevztahuje se na
opotiebeni vyrobku v dlsledku nadmérné zatéze ¢i béz-
ného pouzivani nebo na poskozeni vyrobku zplisobené
nespravnym pouzivanim.

o\ pfipadé sporu mezi kupujicim a prodévajicim ve vzta-
hu kupni smlouvy, ktery se nepodafilo mezi stranami
urovnat piimo, md kupujici pravo obratit se na obchod-
ni inspekci jako subjekt mimosoudniho feSeni spotfe-
bitelskych sporl. Na webovych strankach obchodni
inspekee je odkaz na zalozku , ADR-mimosoudni feSeni
spord”.

Technicky vykres (obr. 8)
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Uvod
Vézeny zdkaznik,

dakujeme za doveru, ktord ste prejavili znacke Fortum®
kipou tohto vyrobku.

S akymikolvek otdzkami sa obrétte
na nade zékaznicke a poradenské centrum:

www.fortum.sk Fax: +4212212 92091
Tel.: +4212212 92070

Distribitor pre Slovensku republiku: Madal Bal s.r.o.
Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava

Vyrobca: Madal Bal a. s.
Primyslova zéna P¥iluky 244, 76001 ZIin, Ceskd republika

Datum vydania: 28.7. 2020

A UPOZORNENIE

o Je striktne zakdzané na pohon nitovacieho adaptéra
pouzivat elektrondradie s akymkolvek typom pri-
klepu. Ddjde k poskodeniu nitovacieho adaptéra.

* Praca s nitovacim adaptérom pre nitovacie matice
vyZaduje spravnu kontrolu a pouZitie primeranej
sily. Ide predov3etkym o volbu a pouzitie adekvat-
neho krdtiaceho momentu (pozrite tabulku). Ak ma
vitacka moznost nastavenia obmedzenia kritiaceho
momentu, pouzite ho. Nemenej dolezitym aspek-
tom pri prdci je tieZ pouZitie spravnych otacok. Toto
plati tak v prvej, ako i najma v poslednej féze pri
dotiahnuti maticového nitu. Tu dorazne odporuca-
me znizit otdcky do rozmedzia 10 — 30 ot./min. tak,
aby nedoslo k nadmernému utiahnutiu maticového
nitu, pripadne k poskodeniu najviac zatazenych
stcasti nitovacieho adaptéra (pri pouziti najvacsich
rozmerov nitov M6-M8), prip. poskodeniu ¢i znice-
niu nitovacich tfov (obzvlast najmensich rozmerov
M3-M4). Pouzitie neprimeranej sily preto neméze
byt dovodom na uznanie reklamécie nitovacieho
adaptéra ¢i doddvanych nitovacich tffiov.

A UPOZORNENIE

* Nepouzivajte iné velkosti maticovych nitov a nito-
vacich tffiov, nez ktoré st uvedené v ndvode a ktoré
boli dodané v baleni spolu s nitovacim adaptérom.
Je potrebné pocitat s tym, Ze nitovacie tfne podlie-
haju pri pouzivani beznému opotrebeniu.

Charakteristika - ucel

pouzitia

* Profi nitovaci adaptér Fortum® 4770654 je pri upnuti
do skluovadlovej hlavy aku vitacky, elektrickej vftacky
urceny na pouZitie ako nitovacka na usadzovanie
nitovacich matic M3, M4, M5, M6, M8 z hlinika, ocele
a nehrdzavejcej ocele. Sicastou dodévky su vietky
potrebné nitovacie tfne (obr. 1).
Nitovaci adaptér celkom nahradzuje nitovacku s vlast-
nym pohonom a vzhladom na to, Ze je vitacka beznou
sticastou vybavy, je mozné mat nitovaci adaptér ako
dopliiujdce prislusenstvo k vitacke a pritom za niZsiu
predajnd cenu, nez kompletnd nitovacku s viastnym
alebo vzduchovym pohonom (obr. 2).

A VYSTRAHA

* Pred poutzitim i precitajte cely ndvod na pouZitie a pone-
chajte ho prilozeny pri vyrobku, aby sa s nim obsluha
mohla oboznamit. Ak vyrobok komukolvek poZiciavate
alebo ho predavate, prilozte k nemu aj tento nédvod na pou-
Zitie. Zamedzte poskodeniu tohto ndvodu. Vyrobca nenesie
zodpovednost za Skody i zranenia vzniknuté pouzivanim
zariadenia, ktoré je v rozpore s tymto ndvodom. Pred pou-
Zitim pristroja sa obozndmte so vietkymi jeho ovlddacimi
prvkami a sticastami. Pred pouZitim skontrolujte pevné
upevnenie v3etkych sticasti a skontrolujte, ¢i nejakd cast
zariadenia nechyba na svojom mieste, ¢i nie je poskodenéd
alebo zle nainstalovand. Zariadenie s poskodenymi alebo
chybajlcimi castami nepouZivajte a zaistite jeho opravu ¢i
nahradu v autorizovanom servise znacky Extol® — pozrite
kapitolu Servis a tidrzha alebo webové stranky v tvode
navodu.




7) Nasledne zmeiite smer otacania dolava, nitova-
ci adaptér uvolhite, aby sa mohol otacat a uve-
denim vitacky do chodu vyskrutkujte nitovaci
tii adaptéra z nitovacej matice (obr. 7).

* Na Cistenie nepouZivajte Ziadne organické rozpistadla
Ci korozivne Cistiace prostriedky.

Pouzivanie
nitovacieho adaptéra

Nastavenie vitacky

* Vzdy nastavte najniZsi rychlostny stupen otacok
vitacky, pretoze plati, Ze pri nizich otdckach je vy3sia
kritiaca sila. Inak nemusf byt utahovaci moment vitac-
ky dostatocny.

* V/ pripade potreby zaru¢nej opravy vyrobku sa obratte
na obchodnika, u ktorého ste vyrobok kdpili, a ktory
zaisti opravu v autorizovanom servise znacky Extol®. Pre
pozéruéni opravu sa obratte priamo na autorizovany

A VYSTRAHA
* Pri pouzivani nitovacieho adaptéra pouzivajte certifi-
kovanu ochranu zraku, rukavice polomacané v nitrile

A UPOZORNENIE

L . . R * Prdca s nitovacim adaptérom pre nitovacie matice
* Ak mé vftacka moZnost nastavenia pracovného rezimu

utahovania a utahovaci moment nebude dostatocny

alebo v polyuretdne a pracovny odev.

(maticové nity) vyZaduje spravnu kontrolu a pouZitie
primeranej sily. Ide predovsetkym o volbu a pouZitie

servis znacky Extol® (servisné miesta ndjdete na webo-
vych strénkach v tvode névodu).

ani pri nastaveni najvyssieho mozného utahovacieho 1) Do nitovacieho adaptéra naskrutkujte nitovaci ) " . )

momentu, nastavte pracovny rezim vftania (symbol téii s koncovkou — krok 1a 2 podla obr. 3. Velkost ::t:’:;;; h:1l;ril:\t(;i:;i:z;:\?er:izn;ll;;peo;zr::i;al?r tltlr:zeﬁ:: * Zbezpecnostnych dovodov a z dovodu uplatnenia

vrtdka na prstenci so stupiiami krdtiaceho momentu) nitovacieho tfiia je nutné zvolit podla velkosti nito- momentu, pouite ho. Nemenej dlezitjm aspektom zaruky mozu byt na opravu pouzité vyhradne originalne

— tato moznost nastavenia je Standardnd pri aku vitac- vaného maticového nitu a tomu musi aj zodpovedat ori préc jé ties pouiitie spravnych otséok. Toto plati diely od vyrobcu.

kéch. Ak nebude utahovaci moment dostato¢ny ani pri velkost nitovacej koncovky (format znateniaM3 takv prvel, ako i najm v poslednej fize pri dotiahnuti .

nastaveni pracovného rezimu vitania, je nutné zvolit az M8). Dizka a priemer maticového nitu musia byt maticového nitu. Tu ddrazne odporiicame znizit otc- Skladovanie

vetatku s vy3sim kriitiacim momentom. zvolené vzhlfadom na prlemfe'rfa h Ibku pr}edvrtzlaneho ky do rozmedzia 10 — 30 ot./min. tak, aby nedoslo * Nitovaci adaptér skladujte na suchom mieste mimo dosahu
A otvoru v spojovanom materiali, inak spojovany mate- K ) . . L N o o ,

VYSTRAHA - ) o RN nadmernému utiahnutiu maticového nitu, pripadne deti. Nitovaci adaptér chrarite pred dazdom a vihkostou.
. . . ridl nebude riadne spojeny a zafixovany. Nitovaci tffi K poskodeniu naivi senvich sicasti nitovacieh

* Na pohon nitovacieho adaptéra je nepripustné a potom aj nitovaciu koncovku utiahnite doddvanym padkoderlu najviac zatazenych stcast nitovacieho £ .

pouZzivat naradie s akymkolvek typom priklepu, kfdcom (obr. 3, kroky 1a2) nadsta\;ca o poukztl TavafSich rozmerov nltohv Zaruka a servis

bi ¢ i ni : 1 o ’ M6-M8), prip. poskodeniu ¢i zniceniu nitovacich tfiov ] - p -
dojde k poskodeniu nitovacieho adaptéra. : R * \/ pripade potreby zaru¢nej opravy vjrobku sa obrétte
2) Sesthranny hriadel' adaptéra zasuiite dosta- (obzvIdst najmensich rozmerov M3-M4). pripade potreby ] opravy vy

na obchodnika, u ktorého ste vyrobok kapili, a ktory
zaisti opravu v autorizovanom servise znacky Extol®. Pre
pozéru¢nd opravu sa obratte priamo na autorizovany
servis znacky Extol® (servisné miesta ndjdete na webo-
vych strankach v Gvode névodu).

* V nizsie uvedenej tabulke 1 st uvedené minimalne toéne hiboko do sklucovadlovej hlavy vitacky
poZiadavky na krutiaci moment pre rozmery nitovacich a hriadel'pevne zaistite zovretim skluovadla
matic z roznych materiélov. Ak nie je kritiaci moment (obr. 2).

uvedeny v tabulke 1 pre dany rozmer nitovacej matice
dostatocny, pouZite ndradie s vy$sim krdtiacim momen-
tom, pretoze uvadzané hodnoty kritiaceho momentu
na ndradi nemusia byt presné.

Bezpecnostné pokyny

* Pracujte na dobre osvetlenom pracovnom mieste.
3) Jednou rukou uchopte nitovaci adaptér, aby
sa nepretacal a otacanim sklucovadlovej hlavy
vitacky dolava nechajte vysunut nitovaci tfi
adaptéra, na ktory sa nasledne naskrutkuje
M3 | M4 | M5 | M6 | Ms nitovana matica (maticovy nit).

Velkost nitu
MU | GAE | SAE | SAE | SAE | SAE
IMateridl | o | 103 | 1004 | 1420 51618 D

144Nm| 2,7Nm | 6,3Nm | 99Nm [10,8Nm
1,0Ibfft|2,0Ibfft|4,6Ibfft | 73 Ibfft |8,01bf.ft

3,24Nm| 7.2Nm | 9Nm |153Nm|14,4Nm
24Ibfft| 5,3 Ibfft | 6,6Ibfft|11,31bfft/10,6bf.fY

7.2Nm | 99Nm |10,8Nm| 17,1Nm |16,2Nm
531bfft| 73Ibfft | 8,01bft|12,6Ibfft 119Ibfft

Tabulka 1

* Zaujmite pevny stabilny pracovny postoj.

* Na vyrobok sa vztahuje zaruka 2 roky od datumu
predaja podla zakona. Ak o to poziada kupuijtci,
je predavajuci povinny kupujicemu poskytnut
zarucné podmienky (prava z chybného plnenia)
v pisomnej forme.

* UdrZujte ruky a vietky casti tela v dostatocnej vzdiale-
nosti a v bezpecnom mieste od pracovného miesta.

* Zaistite, aby sa do blizkosti pracovného miesta nedostali
visiace volné Casti oblecenia, retiazky, dlhé vlasy, ruka-
vice a pod., pretoze moze dojst k ich zachyteniu nitom.

Nastavte smer otacania sklucovadlovej hlavy
doprava, adaptér rukou uZ nedrzte, aby sa
mohol otacat a pri drZani nitovacej matice

v ruke nechajte do matice naskrutkovat zavit
nitovacieho tfiia adaptéra (obr. 4). Nitovaciu
maticu je nutné na nitovaci tfi naskrutkovat
v orientacii podla obr. 4, v opaénom pripade
nebude mozné nitovaciu maticu stiahnut.

* Bezplatna zdrucnd oprava sa vztahuje iba na vyrobné
chyby vyrobku (skryté a vonkajsie) a nevztahuje sa na
opotrebenie vyrobku v dosledku nadmernej zétaze ¢i
bezného pouZivania alebo na poskodenie vyrobku spd-
sobené nesprdvnym pouZivanim.

Hlinik (ALU) * Nitovaci adaptér nepouZivajte na upeviiovanie elektric-

kych vedeni, pretoze moze dojst k poskodeniu izoldcie
vodicov a Zivotu nebezpecné napétie moze byt prive-
dené na kovové siicasti naradia, co moze viest k Grazu
obsluhy elektrickym pradom.

Ocel (STEEL)

Antikoro (INOX)

* V pripade sporu medzi kupujticim a predavajticim vo vztahu
kipnej zmluvy, ktory sa nepodarilo medzi stranami urovnat
priamo, mé kupuijtici pravo obrétit sa na obchodnd inpek-
ciu ako subjekt mimostidneho rie3enia spotrebitelskych
sporov. Na webovych strankach obchodnej in3pekcie je
odkaz na zdlozku ,ADR — mimostidne rieSenie sporov”,

5) Nitovaciu maticu usad'te do montaineho otvo-
Odpori¢ané otacky: 10-30 min-1 (Max. 120 min-1) ru (obr. 5).
Pracovna teplota prostredia: -20 az +120 °C. 6) Rukou pevne uchopte nitovaci adaptér, zaujmi-

te stabilny postoj a pri otacani skiucovadlovej z vyroby. Raz za rok alebo Castejsie adaptér demontujte
hlavy doprava ddjde k spojeniu dvoch dielov a premazte strojovou vazelinou.

(obr. 6). Technicky vykres (obr. 8)
SK lllllIIIIIIIIIIHIII...n..lllllllllllll SK

Cistenie a udrzba
* Pred Cistenim a Gdrzbou odoberte nitovaci adaptér
z vftacky. Nitovaci adaptér sa doddva premazany
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A FIGYELMEZTETES!

* A szegecseld adapter haszndlata kdzben iitvefurdst
bedllitani tilos! Ellenkez6 esetben a szegecseld
adapter meghibdsodik.

* A szegecseld adapter haszndlata folyamatos figyel-
met és megfeleld erdt igényel. Elsésorban helyesen
kell bedllitani a firdgépen a forgatényomatékot
(Iésd a tablazatot). Amennyiben a flrégépen be
lehet dllitani a kivant forgatényomatékot, akkor
haszndlja ezt a lehetdséget. Fontos paraméter még
a furogép megfeleld fordulatszamanak a bealli-
tdsa is. Ez érvényes az inditdsra, illetve kiilondsen
a szegecsanya szerelés befejezésére. Javasoljuk,
hogy a befejezés kdzben a fordulatszam ne legyen
10-30 f/p-nél nagyobb (a szegecsanya ne legyen
talhdzva). Ellenkez6 esetben a szegecseld adapter
erdsen terhelt részei meghibasodhatnak (kiilondsen
anagyobb dtmérék M6-M8 esetén), a kisebb dtmé-
réknél (M3-M4) a szegecseld tiiske hibdsodhat meg.
A tdl nagy erd (forgatonyomaték) haszndlata miatt
meghibasodott adapter alkatrészekre a garancia
nem vonatkozik.

A FIGYELMEZTETES!

* Ne haszndljon nagyobb szegecsanydkat, mint ami
a haszndlati itmutatéban meg van adva, illetve
amelyekhez a szegecseld adapterhez mellékeltiik
a szegecseld tiiskéket és fejeket. A szegecseld
tiiskék a hasznalat sordn elhasznalédnak (gondo-

A késziilék jellemzoi

és rendeltetése

A Fortum® 4770654 profi szegecsel6 adapter, amelyet
akkus és elektromos fiirogép tokmanyaba befogva
aluminium, acél, vagy rozsdamentes acél, M3, M4, M5,
M6, M8, méret(i szegecsanyakhoz lehet haszndlni. Az
adapterhez szegecseld tiiskék is tartoznak (1. dbra).

A szegecsel6 adapter teljes mértékben helyettesiti

a szegecseld fog6t. Mivel firégépe szinte mindenkinek

van, a szegecseld adapter megvésarlésa olcsébb megol-
dds, mint valamilyen szegecsel6fogé megvdsérldsa, igy

a szegecseld adapter a firdgép tartozékaként helyette-

siti a dragdbb szegecseld késziilékeket (pl. a pneumati-

kus szegecsel6t) - 2. dbra.

A FIGYELMEZTETES!

o A termék hasznalatba vétele el6tt a jelen Gtmutatét
olvassa el, és azt a termék kozelében tdrolja, hogy més
felhaszndldk is el tudjak olvasni. Amennyiben a terméket
eladja vagy kélcsonadja, akkor a termékkel egyiitt a jelen
hasznélati Gtmutatdt is adja at. A haszndlati Gtmutatét
védje meg a sériilésektdl. A gyartd nem véllal feleldsséget
a termék rendeltetésétdl vagy a hasznélati Gtmutatétol
eltérd hasznélata miatt bekdvetkezd karokért. A késziilék
elsd haszndlatba vétele el6tt ismerkedjen meg alaposan
amiikodtetd elemekkel és a tartozékokkal. A hasznélatba
vétel el6tt mindig ellendrizze le a készilék és tartozékai,
valamint a véda és biztonsdgi elemek sériilésmente-
sségét, a késziilék helyes dsszeszerelését. Amennyiben
sériilést vagy hidnyt észlel, akkor a késziiléket ne haszndl-
ja. A késziiléket Extol® mdrkaszervizben javitassa meg,
illetve itt vasarolhat a késziilékhez potalkatrészeket (lsd
a karbantartas és szerviz fejezetben, tovdbbd a webla-
punkon).

A farégép bedllitasa
* Aflrégépet a legalacsonyabb fordulatszam fokozatra
allitsa be, mivel alacsony fordulatszdmhoz nagyobb

forgatdnyomaték tartozik. Ellenkezd esetben a firdgép
forgatdnyomatéka nem lesz elegendd a szegecseléshez.

* Amennyiben a firdgépen bedllithaté a forgatonyoma-
ték is, de a legnagyohb forgatdnyomaték sem elegendd
a szegecseléshez, akkor a flrégépen furés iizemmédot
allitson be (altalaban furd jellel van megjeldlve a for-
gatonyomaték bedllité gy(irin). Amennyiben a furdgép
firds izemmddban sem tudja biztositani a megfeleld
forgatényomatékot a szegecseléshez, akkor hasznéljon
masik fardgépet (nagyobb forgatdnyomatékkal).

A FIGYELMEZTETES!

* A szegecseld adapter hasznalata kozben iitve-
fiirast beallitani tilos! Ellenkez6 esetben a sze-

gecselé adapter meghibasodik.

* Az aldbbi 1. tablazat tartalmazza a kiilonbdzd sze-
gecsanya méretekhez és anyagokhoz tartozé minimalis
forgatényomatékokat. Amennyiben a 1. tabldzatban
feltlintetett forgatonyomaték nem elegendd az adott
méret( szegecsanya szereléséhez, akkor hasznéljon
nagyobb forgatényomatékot leadé gépet, mivel
a gépeken feltiintetett forgatonyomatékok nem mindig
felelnek meg a tényleges értékeknek.

M3 | M4 | M5 | M6 | M8
méféf?f\cnsa SAE | SAE | SAE | SAE | SAE
¥39| 832 | 1032 | 1024 | 1/4-20|5/16-18

1,44Nm| 2,7Nm | 6,3Nm | 99Nm |10,8Nm

Aluminium (ALU)Y ;'3 615 Olb ft 46 IbEt| 73 bt t |8 0lb ft

3,24Nm| 72Nm | 9Nm |15,3Nm|14,4Nm

Acel (STEEL) 154 bt 5 31bf ft 6,6 bt | 1131 10,6lbtfe

Rozsdamentes | 72Nm | 99Nm [10,8Nm|17,1Nm 16,2 Nm
acél (INOX)  [5,3Ibfft| 73 Ibfft|8,01bfft|12,6IbEft| 1191bfft

1. tablazat

Ajanlott fordulatszam: 10-30 f/p (Max. 120 f/p)
Uzemi kérnyezeti hémérséklet: -20 és +120°C kbzott.

A szegecsel6 adapter
hasznalata

A FIGYELMEZTETES!

* A szegecseld adapter haszndlata kozben viseljen
véddszemiiveget, (nitrilbe vagy poliuretdnba martott)
véddkeszty(it, valamint munkaruhét.

1) Aszegecselé adapterbe csavarozza be a sze-
gecseld tiiskét a fejjel egyiitt (1. és 2. lépésa 3
abran). A szegecseld tiiskét a szegecsanya mérete
szerint kell megvélasztani, és a szegecseld fej is ennek
a méretnek feleljen meg (jeldlési formatum M3-tdl
M8-ig). A szegecseld anya hosszét és atmérdjét a sze-
gecselendd anyagok vastagsaga, a furat atmérdje és
a furat mélysége figyelembe vételével kel kivalaszta-
ni. Ellenkezé esetben a csatlakozds nem lesz megfe-
leld és fix. A szegecseld tiiskét és fejet a szegecselhoz
mellékelt kulccsal hiizza meg (3. dbra 1 és 2 épés).

2) Azadapter hatlapi tengelyét fogja be jo mély-
en a tokmanyba (2. abra), majd a tokmanyt jol
hiizza meg.

3) Azegyik kezével fogja meg erésen a szegecseld
adaptert (ne forogjon el), majd a firdgépen
allitson be balos forgasiranyt, kapcsolja be
a furagépet, majd tolja ki a tiiskét. A szegecsa-
nyat erre a tiiskére kell felcsavarozni.

4

=

A furégépen allitson be jobbos forgasiranyt,
az adaptert ne fogja a kezével (az adapter
forog), kapcsolja be a fiirogépet, majd a tiiskét
csavarozza a kezében tartott szegecsanyaba
(4. abra). Ugyeljen arra, hogy a szegecsanya

a 4. abran lathato modon legyen a tiiskére
felcsavarozva (a perem legyen feliil), ellenkezé
esetben a szegecsanyat nem lehet szerelni.

5) Aszegecsanyat dugja a furatba (5. abra).

6) Akezével erdsen fogja meg a szegecseld
adaptert, majd inditsa el a furdgépet, és hajtsa
végre a szegecselést (6. abra).

7) Valtson forgasiranyt, engedje el a szegecselé
adaptert (azadapter forog), kapcsolja be a fiirogépet
és csavarozza ki a tiiskét a szegecsanyahol (7. abra).
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A FIGYELMEZTETES!

* A szegecseld adapter haszndlata folyamatos figyelmet
és megfeleld erdt igényel. Elsdsorban helyesen kell
bedllitani a firégépen a forgatonyomatékot (lasd
a tablazatot). Amennyiben a firdgépen be lehet
allitani a kivént forgatonyomatékot, akkor hasznélja
ezt a lehetdséget. Fontos paraméter még a fiirégép
megfeleld fordulatszamanak a beallitasa is. Ez érvényes
azinditdsra, illetve kiilondsen a szegecsanya szerelés
befejezésére. Javasoljuk, hogy a befejezés kdzben
a fordulatszdm ne legyen 10-30 f/p-nél nagyobb (a
szegecsanya ne legyen tilhdzva). Ellenkez6 esetben
a szegecseld adapter erdsen terhelt részei meghibésod-
hatnak (kiilondsen a nagyobb dtmérék M6-M8 esetén),
a kisebb atmérdknél (M3-M4) a szegecseld tiiske hibé-
sodhat meg.

Biztonsagi utasitasok
* Csak jol megvildgitott munkahelyen dolgozzon.
* Alljon stabilan a laban.

o A kezét és a testét tartsa kellg tvolsagra a megmun-
kalas helyétél.

* Alazaruhdt, alogd ékszereket, vagy a hosszd hajat sth.
a késziilék mozgd alkatrészei elkaphatjak. Ezeket tartsa
tdvol a szegecsel6tdl.

o A szegecsel6t elektromos vezetékek kozvetlen rogzitésé-
hez haszndlni tilos, ugyanis a szegecsek a vezetékben hoz-
zéérhetnek a vezetd szélakhoz és dramiitést okozhatnak.

Tisztitas és karbantartas

o Atisztitds és karbantartds megkezdése el6tt az sze-
gecseld adaptert vegye ki a flrogép tokmanyahél.
A szegecseld adaptert a gydrtds kozben megkentiik.
Evente egyszer a szegecseld adaptert szerelje szét és
kenje meg vazelinnel.

* Aftisztitdshoz ne hasznéljon agressziv és korr6ziét okozd
tisztitoanyagokat, vagy oldé- és higitdszereket.

* Ha a termék a garancia ideje alatt meghibdsodik, akkor
forduljon az eladd iizlethez, amely a javitast az Extol®
markaszerviznél rendeli meg. A termék garancia utdni

javitdsait az Extol® markaszervizeknél rendelje meg.
A szervizek jegyzékét a honlapunkon taldlja meg (I&sd
az Utmutato elején).

* Biztonsdgi okokbdl a késziilék javitasahoz kizardlag
csak a gyartotol szdrmazo eredeti alkatrészeket szabad
haszndlni.

Tarolas
o A szegecseld adaptert szdraz, gyerekektdl elzért helyen

tdrolja. A szegecsel§ adaptert védje az es6tél és a ned-
vességtol.

Garancia és szerviz

* Ha a termék a garancia ideje alatt meghibdsodik, akkor
forduljon az eladé iizlethez, amely a javitast az Extol®
mérkaszerviznél rendeli meg. A termék garancia utdni
javitdsait az Extol® markaszervizeknél rendelje meg.

A szervizek jegyzékét a honlapunkon taldlja meg (l&sd
az Utmutato elején).

¢ A termékre az eladastol szamitott 2 év garan-
ciat adunk (a vonatkozo torvény szerint).
Amennyiben a vevd tajékoztatast kér a garancia-

lis feltételekrdl (termékhiba feleldsségral), akkor

az elado ezt az informaciot irasos formaban
koteles kiadni.

* A garancia csak a rejtett (bels6 vagy kiils6) anyaghi-
bakra és gyartasi hibakra vonatkozik, a hasznélat
vagy a termék nem rendeltetésszer(i hasznélatahdl,
tulterheléséhdl vagy sériiléséhdl eredd kopéasokra és
elhaszndléddsokra, vagy meghibésodésokra nem.

* Amennyiben az eladé és a vevé kapcsolatéban
jelentkez6 vitdt a felek nem tudjak egymds kozott
békés ton elrendezni, akkor a vevének joga van arra,
hogy a Fogyasztévédelmi Feliigyeldséghez forduljon.
Ez a szervezet foglalkozik a fogyasztévédelmi ligy-
ekkel. Tovabbi informdcidkat a Fogyasztévédelmi
Feliigyeldség honlapjan talal.

Robbantott abra (8. abra)
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A HINWEIS

o Es ist strengstens verboten, Elektrowerkzeuge
mit irgendeinem Typ von Schldgen
(Hammerwerkzeuge) zum Antreiben des
Nietadapters zu verwenden. Der Nietadapter wird
beschadigt.

* Die Arbeit mit dem Nietadapter fiir Nietmuttern
erfordert eine ordnungsgeméRe Kontrolle und
die Anwendung einer angemessenen Kraft. In
erster Linie geht es darum, ein angemessenes
Drehmoment auszuwahlen und zu verwenden
(siehe Tabelle). Wenn die Bohrmaschine die
Maglichkeit hat, eine Drehmomentnegrenzung
festzulegen, verwenden Sie diese. Ein ebenso wich-
tiger Aspekt bei der Arbeit ist auch die Verwendung
der richtigen Drehzahl. Dies gilt sowohl in der
ersten als auch inshesondere in der letzten Phase
beim Anziehen der Mutterniete. Hier empfehlen
wir dringend, die Drehzahl auf den Bereich von
10-30 U/ Min. zu reduzieren.

Um den Mutterniet nicht zu fest anzuziehen oder
die am starksten belasteten Komponenten des
Nietadapters zu beschadigen (bei Verwendung
der groBten Abmessungen der Nieten M6-M8)
oder Beschadigung oder Zerstorung von
Nietdornen (inshesondere kleinste Abmessungen
M3-M4). Daher kann die Anwendung unverhalt-
nismaBiger Gewalt kein Grund sein, einen
Reklamationsanspruch auf einen Nietadapter oder
mitgelieferte Nietstifte anzuerkennen.

A HINWEIS

e Verwenden Sie keine anderen Groen von
Mutternieten und Nietdornen als die in den
Anweisungen angegeben und im Lieferumfang des
Nietadapters enthalten sind. Es ist zu beachten,
dass die Nietdorne wahrend des Gebrauchs einem
normalen Verschleif unterliegen.

Charakteristik
- Verwendungszweck

* Der Profi-Nietadapter Fortum® 4770654 ist nach dem
Spannen in den Spannkopf einer Akku- oder elektris-
chen Bohrmaschine zur Verwendung als Nietgerat
zum Setzen von Nietmuttern M3, M4, M5, M6, M8 aus
Aluminium und Edelstahl bestimmt. Alle notwendigen
Nietdorne sind Bestandteil der Lieferung (Abb. 1).

Die Nietadapter ersetzt ein Nietgerdt mit eigenem
Antrieb vollkommen, und da eine Bohrmaschine ein
gelaufiges Ausstattungsmerkmal ist, kann man den
Nietadapter als ergénzendes Zubehdr zur Bohrmaschine
zu einem giinstigeren Preis besitzen, als ein komplettes
Nietgerdt mit eigenem oder pneumatischem Antrieb
(Abb. 2).

A WARNUNG

* Lesen Sie vor dem Gebrauch die komplette
Bedienungsanleitung und halten Sie diese in der
Nahe des Gerates, damit sich der Bediener mit
ihr vertraut machen kann. Falls Sie das Produkt
jemandem ausleihen oder verkaufen, legen Sie
stets diese Gebrauchsanleitung bei. Verhindern Sie
die Beschadigung dieser Gebrauchsanleitung. Der
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Hersteller tragt keine Verantwortung fiir Schaden oder
Verletzungen infolge vom Gebrauch des Gerétes im
Widerspruch zu dieser Bedienungsanleitung. Machen
Sie sich vor dem Gebrauch des Gerdtes mit allen

seinen Bedienelementen und Bestandteilen vertraut.
Uberpriifen Sie vor Gebrauch, ob alles Bestandteile
fest angezogen sind und ob nicht ein Teil des Gerates
fehlt, beschadigt bzw. falsch installiert sind. Benutzen
Sie kein Gerdt mit beschadigten oder fehlenden Teilen,
sondern stellen Sie seine Reparatur oder Austausch in
einer autorisierten Werkstatt der Marke Extol® sicher

- siehe Kapitel Service und Instandhaltung oder auf der
Webseite am Anfang der Gebrauchsanleitung.

Einstellung
der Bohrmaschine

* Stellen Sie immer die niedrigste Drehzahl der
Bohrmaschine ein, da das Drehmoment bei niedrigeren
Drehzahlen hoher ist. Andernfalls ist das Anzugsmoment
der Bohrmaschine moglicherweise nicht ausreichend.

* Wenn die Bohrmaschine die Mdglichkeit hat,
den Anzugshetriebsmodus einzustellen, und das
Anzugsdrehmoment selbst beim Einstellen des hchstmdgli-
chen Stufe nicht ausreicht, stellen Sie den Bohrbetriebsmodus
ein (Bohrersymbol am Drehmomentstufenring) - diese
Einstellung ist Standard fiir Akku-Bohrmaschinen. Wenn das
Anzugsmoment auch beim Einstellen der Bohrbetriebsart
nicht ausreicht, muss eine Bohrmaschine mit einem hdheren
Drehmoment ausgewahlt werden.

A WARNUNG

* Es ist nicht zulassig, Werkzeuge mit irgendwel-
chen StoBen zum Antreiben des Nietadapters zu
verwenden, da der Nietadapter beschadigt wird.

* |n der nachstehenden Tabelle Nr. 1 sind die
Mindestanforderungen an das Drehmoment fiir die
jeweiligen Abmessungen der Nietmuttern aus verschie-
denen Werkstoffen angegeben. Ist das fiir die jeweilige
Abmessung der Nietmutter in der Tabelle Nr. T ange-
fithrte Drehmoment nicht ausreichend, verwenden Sie
ein Werkzeug mit einem hoheren Drehmoment, da die
am Werkzeug angefiihrten Drehmomentwerte nicht
genau sein miissen.

o M3 | M4 | M5 | M6 | M8
mggg‘l’ SAE | SAE | SAE | SAE | SAE
832 | 10-32 | 10-24 | 1/4-20 |5/16-18

Aluminium |1,44Nm| 2,7Nm | 6,3Nm | 99Nm |10,8Nm
(ALU) 1,01bfft| 2,0Ibfft| 4,6Ibfft| 73Ibfft|8,0bfft

3,24Nm| 72Nm | 9Nm |153Nm|14,4Nm

stahl (STEEL) 5’4ttt 5 3Ibtt | 6 6lbt ft 11 3IbE(10,6 bt f

Edelstahl [ 72Nm | 99Nm |10,8Nm| 171Nm|16,2Nm

(INOX)  [53Ibfft| 7.3Ibfft | 8,01bfft[12,6Ibfft 1191bfft

Tabelle 1
Empfohlene Drehzahl: 10-30 min-1 (Max. 120 min-1)
Arbeitstemperatur der Umgebung: -20 bis +120°C.

Anwendung
des Nietadapters

A WARNUNG

* Benutzen Sie beim Einsatz des Nietadapters einen zerti-
fizierten Augenschutz, nitril- oder polyurethangetauch-
te Arbeitshandschuhe und Arbeitskleidung.

1) Schrauben Sie in den Nietadapter den Nietdorn
mit Endstiick nach den Schritten 1und 2 in der
Abb. 3 ein. Die GroBe des Nietdorns muss entspre-
chend der GroBe des Nietmutternietens gewahlt
werden und die GroBe des Nietendes muss dieser
entsprechen (Kennzeichnungsformat M3 bis M8). Die
GroBe und Lange der Nietmutter muss im Hinblick zum
Durchmesser und Tiefe der vorgebohrten Offnung und
des zu verbindenden Materials gewahlt werden, sonst
ist eine ordnungsgemad(e Verbindung und Fixierung der
Bauteile nicht gewahrleistet. Ziehen Sie den Nietdorn
und dann das Nietendstiick mit dem mitgelieferten
Schraubenschliissel fest (Abb. 3, Schritte 1 und 2).

2) Schieben Sie die Sechskantwelle des Adapters
ausreichend tief in den Spannkopf der
Bohrmaschine hinein und sichern Sie die Welle
durch festes Spannen vom Spannkopf (Abb. 2).

3) Halten Sie mit einer Hand den Nietadapter,
damit er sich nicht drehen kann, und durch
Drehen des Bohrmaschinenspannkopfes nach
links lassen Sie den Nietdorn des Adapters

herausfahren, auf den anschlieBend die
Nietmutter aufgeschraubt wird.

4

=

Stellen Sie die Drehrichtung des Spannkopfes
nach rechts ein, halten Sie den Adapter

nicht mehr, damit dieser sich drehen kann,
und indem Sie die Nietmutter in der Hand
halten, schrauben Sie in diese das Gewinde
des Nietdorns vom Adapter hinein (Abb. 4).
Die Nietmutter muss auf den Nietdorn mit
Orientierung nach Abb. 4 aufgeschraubt wer-
den, da im gegenteiligen Fall die Nietmutter
nicht abgezogen werden kann.

5) Setzen Sie die Nietmutter in die
Montageoffnung (Abb. 5).

6) Halten Sie den Nietadapter fest mit der Hand,
nehmen Sie eine stabile Korperhaltung ein und
beim Drehen des Spannkopfes nach rechts wer-
den die beiden Bauteile verbunden (Abb .6).

7) Andern Sie anschlieBend die Drehrichtung nach
links, l6sen Sie den Nietadapter, damit dieser
sich drehen kann, und durch Inbetriebsetzung
der Bohrmaschine schrauben Sie den Nietdorn
des Adapters aus der Nietmutter heraus (Abb. 7).

A HINWEIS

* Die Arbeit mit dem Nietadapter fiir Nietmuttern
erfordert eine ordnungsgeméfe Kontrolle und die
Anwendung einer angemessenen Kraft. In erster
Linie geht es darum, ein angemessenes Drehmoment
auszuwahlen und zu verwenden (siehe Tabelle).

Wenn die Bohrmaschine die Mdglichkeit hat, eine
Drehmomentnegrenzung festzulegen, verwenden Sie
diese. Ein ebenso wichtiger Aspekt bei der Arbeit ist auch
die Verwendung der richtigen Drehzahl. Dies gilt sowohl
in der ersten als auch insbesondere in der letzten Phase
beim Anziehen der Mutterniete. Hier empfehlen wir drin-
gend, die Drehzahl auf den Bereich von 10-30 U / Min.

zu reduzieren. um den Mutterniet nicht zu fest anzu-
ziehen oder die am starksten belasteten Komponenten
des Nietadapters zu beschddigen (bei Verwendung

der groBten Abmessungen der Nieten M6-M8) oder
Beschddigung oder Zerstorung von Nietdornen (insbe-
sondere kleinste Abmessungen M3-M4).

Sicherheitshinweise
* Arbeiten Sie an einem gut beleuchteten Arbeitsplatz.
* Nehmen Sie eine stabile Korperhaltung beim Arbeiten ein.

* Halten Sie Ihre Hande und alle Korperteile in einer ausre-
ichenden Entfernung und an einem sicheren Ort von
dem Arbeitsplatz weg.

* Stellen Sie sicher, dass in die Nahe des Arbeitsplatzes
keine hdngenden losen Kleidungsstiicke, Ketten, lange
Haare, Handschuhe u. . kommen, denn diese konnen
vom Niet mitgerissen werden.

* Verwenden Sie den Nietadapter nicht zur Befestigung
von elektrischen Leitungen, da es zur Beschddigung der
Leiterisolierung kommen kann und die lebensgeféhr-
liche Spannung kann auf die Metallteile des Gerates
gefiihrt werden, was zu Stromschlgverletzungen des
Bedieners fiihren kann.

Reinigung
und Instandhaltung

* Nehmen Sie vor der Reinigung und Wartung den
Nietadapter aus der Bohrmaschine heraus. Der
Nietadapter wird werksseitig geschmiert geliefert.
Einmal im Jahr oder dfter demontieren Sie den
Nietadapter und fetten Sie ihn ein.

* Verwenden Sie zur Reinigung keine organischen
Losungsmittel oder korossionsunterstiitzende
Reinigungsmittel.

* Zwecks einer Garantiereparatur wenden Sie sich
an den Héndler, bei dem Sie das Produkt gekauft
haben, der eine Reparatur in einer autorisierten
Servicewerkstatt der Marke Extol® sicherstellt. Im Falle
einer Nachgarantiereparatur wenden Sie sich direkt an
eine autorisierte Servicewerkstatt der Marke Extol® (die
Servicestellen finden Sie unter der in der Einleitung die-
ser Gebrauchsanweisung angefiihrten Internetadresse).

* Aus Sicherheits- und Garantiegriinden diirfen zur
Reparatur ausschlieBlich Originalersatzteile vom
Hersteller benutzt werden.
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Lagerung

* Lagern Sie den Nietadapter am trockenen Ort auBer-
halb der Reichweite von Kindern. Schiitzen Sie den
Nietadapter vor Regen und Feuchtigkeit.

Garantie und Service

 Zwecks einer Garantiereparatur wenden Sie sich
an den Héndler, bei dem Sie das Produkt gekauft
haben, der eine Reparatur in einer autorisierten
Servicewerkstatt der Marke Extol® sicherstellt. Im Falle
einer Nachgarantiereparatur wenden Sie sich direkt an
eine autorisierte Servicewerkstatt der Marke Extol® (die
Servicestellen finden Sie unter der in der Einleitung die-
ser Gebrauchsanweisung angefiihrten Internetadresse).

* Auf das Produkt bezieht sich eine Garantie von
2 Jahren ab Verkaufsdatum laut Gesetz. Sofern
es der Kaufer verlangt, ist der Verkaufer verp-
flichtet, dem Kaufer die Garantiebedingungen
(Rechte bei mangelhafter Leistung) in
Schriftform zu gewdhren.

* Eine kostenlose Garantiereparatur bezieht sich lediglich
auf Produktionsmangel des Produktes (versteckte
und offensichtliche) und nicht auf den Verschleil$ des
Produktes infolge einer iibermé&Rigen Beanspruchung
oder geldufiger Nutzung oder auf Beschédigungen des
Produktes durch unsachgemaRe Anwendung.

* Im Falle eines Streits zwischen dem Kdufer und
Verkdufer auf Grund des Kaufvertrags, der nicht
direkt unter den Vertragspartnern geschlichtet
werden konnte, hat der Kaufer das Recht, sich an die
Handelsinspektion als Subjekt fiir auBergerichtliche
Auseinandersetzung von Verbraucherstreitigkeiten zu
wenden. Auf den Webseiten der Handelsinspektion
befindet sich der Link zum Verzeichnis ,ADR-
auBergerichtliche Auseinandersetzung von
Streitigkeiten “.

Technische Zeichnung
(Abb. 8)

EN
Introduction

Dear customer,

Thank you for the confidence you have shown in the Fortum®

brand by purchasing this product.

Contact our customer and consulting centre
for any questions at:

www.fortum.cz
service@madalbal.cz

Manufacturer: Madal Bal a. s.
Prlimyslova zéna Priluky 244, 76001 Zlin, Czech Republic.

Date of issue: 28.7. 2020

A ATTENTION

e Itis strictly forbidden to use any power tools with
any type of percussion (impact) mechanism to drive
the rivet drill adapter. This will damage the rivet
drill adapter.

* Work with the rivet nut drill adapter requires
proper control and the use of appropriate force.
This means primarily selecting and using adequate
torque (see table). If the drill has the option of
setting a torque limit, use it. A no less important
aspect during use is also using the correct speed.
This applies both in the first as well as primarily
in the last phase when the nut rivet is tightened.
Here we strongly recommend lowering the speed
to a range of 10-30 rpm so that the nut rivet is not
excessively tightened, or that the most strained
parts of the rivet drill adapter are not potentially
damaged (when using larger sized rivets M6-M8) or
alternatively damaging or destroying the rivet pin
(particularly on smaller dimensions M3-M4). Using
inappropriate force cannot, therefore, form grounds
for acknowledgement of a return claim of the rivet
drill adapter or the supplied rivet pins.

A ATTENTION

* Do not use other nut rivet and rivet pin sizes than
those specified in the user’s manual and for which
the riveting ends (nosepieces) were supplied toge-
ther with the rivet drill adapter. It is necessary to
take into consideration that riveting pins undergo
standard wear and tear during use.

Description — purpose of use

* The Fortum® 4770654 Professional Rivet Drill Adapter is
designed to be clamped in the chuck head of a cordless
drill or electric drill and used as a riveter for placing M3,
M4, M5, M6, M8 rivet nuts from aluminium, steel and
stainless steel. The adapter comes supplied with all the
necessary rivet mandrels (fig. 1).

The rivet drill adapter fully replaces a self-powered
riveter and since a drill is a standard piece of equipment,
one can have the rivet drill adapter as an supplementary
drill accessory at a lower purchase price than a complete
self-powered or pneumatic riveter (fig. 2).

A WARNING

* Carefully read the entire user’s manual before first
use and keep it with the product so that the user can
become acquainted with it. If you lend or sell the pro-
duct to somebody, include this user’s manual with it.
Prevent this user’s manual from being damaged. The
manufacturer takes no responsibility for damages or
injuries arising from use of the device that is in contra-
diction to this user’s manual. Acquaint yourself with all
the control elements and parts of the tool before using
it. Before using, first check that all parts are firmly
attached and check that no part of the tool is missing
from its place or damaged or incorrectly installed. Do
not use a tool with damaged or missing parts and have
it repaired or replaced at an authorised service centre
for the Extol® brand - see chapter Servicing and main-
tenance, or the website address at the introduction to
this user’s manual.

Configuring the drill

* Always set the lowest speed level on the drill, since
it applies that torque is greater at lower speeds.
Otherwise, the tightening torque of the drill may not
be sufficient.

* In the event that the drill has a torque adjustment
setting and the tightening torque is insufficient even
when the highest possible tightening torque is set, then
set the drill mode (symbol of a drill bit on the torque
adjustment dial) - this setting option is standard on
cordless drills. In the event that the tightening torque is
insufficient even when the drill mode is set, it is nece-
ssary to select a drill with a higher torque.

A WARNING

e It is forbidden to use power tools with any type
of impact (percussion) function to drive the rivet
drill adapter as this will damage the rivet drill
adapter.

* Table 1 below lists the minimum torque requirements
for the dimensions of rivet nuts from various materials.
In the event that the torque listed in Table 1 for the
dimension of the given rivet nut is insufficient, use
a tool with higher torque since the torque values shown
on the tool may not necessarily be accurate.

ivet si M3 | M4 | M5 | M6 | M8
7&X§I§JT§. SAE | SAE | SAE | SAE | SAE
8-32 | 10-32 | 10-24 | 1/4-20 |5/16-18

Aluminium [1,44Nm| 2,7Nm | 6,3Nm | 99Nm |10,8Nm
(ALU)  |1,0lbfft|2,0lbfft|4,6Ibfft] 73 Ibfft|8,0lbfft

3,24Nm| 72Nm | 9Nm |15,3Nm|14,4Nm

Steel (STEEL) | Y% et 5 31btft 6,61bft 113 bEf10,6IbEfd

Stainless | 72Nm | 99Nm |10,8Nm| 17,1Nm |16,2Nm
steel (INOX) |5,3Ibfft|73Ibfft |8,0bfft|12,6Ibfft|1191bfft

Table 1

Recommended rpm: 10-30 min-! (Max. 120 min-1)
Ambient operating temperature: -20 to +120°C.
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7) Then change the rotation direction to anti-cloc-
kwise, release the rivet drill adapter so that it
can rotate and start the drill to screw the rivet
pin of the adapter out of the rivet nut (fig. 7).

Using the rivet drill adapter
A WARNING

* When using the rivet drill adapter, use certified eye pro-
tection, gloves half-dipped in nitrile or polyurethane,
and work clothing.

* For warranty repairs of the product, please contact the IT
vendor from whom you purchased the product and they
will organise repairs at an authorised service centre
for the Extol® brand. For a post warranty repair, please
contact the authorised service centre of the Extol®
brand directly (you will find the repair locations at the
website at the start of this user’s manual).

Introduzione

A ATTENTION Gentile cliente,

* Work with the rivet nut drill adapter requires proper cont-
rol and the use of appropriate force. This means primarily
selecting and using adequate torque (see table). If the

La ringraziamo per la fiducia dimostrata nei confronti del

1) Into the rivet adapter, screw in the rivet pin marchio Fortum® con I'acquisto di questo prodotto.

* For safety reasons and for reason of exercising the

with the end (nosepiece), step 1and 2 accor-
ding to fig. 3. The size of the rivet pin needs to be
selected based on the size of the riveted nut rivet and
also the size of the riveting end (nosepiece) must also
correspond to this (designation format M3 to M8). The
length and diameter of the nut rivet must be selected
to respect the diameter and depth of the pre-drilled
hole in the material being joined, otherwise the
material being joined will not be joined properly
joined and secured in place. Tighten the rivet pin and
then also the rivet end (nosepiece) using the supplied
wrench (fig. 3, steps 1and 2).

2) Insert the hexagonal shaft of the adapter suffi-

ciently deep into the chuck head of the drill and
securely tighten by clamping the chuck (fig. 2).

drill has the option of setting a torque limit, use it. A no
less important aspect during use is also using the correct
speed. This applies both in the first as well as primarily in
the last phase when the nut rivet is tightened. Here we
strongly recommend lowering the speed to a range of
10-30 rpm so that the nut rivet is not excessively tightened,
or that the most strained parts of the rivet drill attachment
are not potentially damaged (when using larger sized
rivets M6-M8) or alternatively damaging or destroying the
rivet mandrel (particularly on smaller dimensions M3-M4).

Safety Instructions

o Work in a well lit work location.

* Maintain a firm stable work posture.

warranty, exclusively original parts of the manufacturer
may be used for repairs.

Storage

* Store the rivet drill adapter in a dry place, out of the

reach of children. Protect the rivet drill adapter from
rain and moisture.

Warranty and service

* Forwarranty repairs of the product, please contact the vendor

from whom you purchased the product and they will organise
repairs at an authorised service centre for the Extol® brand. For
a post warranty repair, please contact the authorised service
centre of the Extol® brand directly (you will find the repair

Per qualsiasi domanda, La invitiamo a contattare il nostro
centro diassistenza clienti e consulenza ai sequenti indirizzi:

www.fortum.cz
service@madalbal.cz

Azienda produttrice: Madal Bal a. s.
Priimyslovd zéna Piluky 244, 76001 Zlin, Repubblica Ceca.

Data di pubblicazione: 28/ 7/ 2020

A AVVERTENZA

* | severamente proibito utilizzare utensili elettrici
con qualsiasi tipo di percussione per azionare |'ada-
ttatore per rivettatura. L'adattatore per rivettatura
potrebbe essere danneggiato.

i i locations at the website at the start of this user’s manual).

3) Use o.ne hand to h'_’ld the rivet drill adapte.r so * Keep hands and all body parts in a safe place at a suffi- ) L
that it does not spin through and by rotating cient distance from the work area. * The product is covered by a 2-year guarantee * Lavorare con I'adattatore per dadi per rivetti richiede
the chuck head anti-clockwise allow the rivet _ ) ) from the date of sale according to law. If reques- un controllo adeguato e l'uso di una forza adeguata.
pin of the adapter to extend out, on to which * Make sure that there is no loosely hanging clothing, ted by the buyer, the seller is obliged to provide Si tratta principalmente di selezionare e utilizzare
the riveted nut (nut rivet) is subsequently chams', long hair, gloves, etc. in the V|cn!|ty of the work the buyer with the warranty conditions (rights una coppia adequata (vedi tabella). Se il trapano
screwed on . area since they could be caught by the rivet. relating to faulty performance) in written form. ha la possibilita di impostare un limite di coppia,

L o : . : . utilizzare questa funzione. Un aspetto altrettanto

4) Set the rotation direction of the chuck head to D.o not use the ivet anI.attach_m ent for fast_enmg elect * Free warranty repairs relate only to manufacturing defects importante per il lavoro & anche 'uso del corretto

clockwise, now do not hold the adapter with your rical cables because the insulation on the wires could ) L - X

) . on the product (hidden and external) and do not relate to numero di giri. Questo vale sia nella prima che
hand so that it can rotate and whilst holding become damaged and life-threatening voltage could be ) bl : |
: the wear of the product as a result of excessive load or nor- soprattutto nell'ultima fase di serraggio del dado
the rivet nut in one hand allow the thread of the conducted to the metal parts of the tool, which could .
" ) mal use or damage of the product caused by incorrect use. er rivetto. Consigliamo vivamente di ridurre la velo-

rivet pin of the adapter to screw into the nut (fig. lead to injury of the user by electrical shock. perriveto. “onsigla o

4). The rivet nut must be screwed on to the rivet * In the event of a dispute between the buyer and the citane ! lnFervaIIo d.l 10-30gir/min. in modo t.ale

pin in the orientation shown in fig. 4., otherwise Cleani nga nd maintenance vendor in respect to the purchase contract that was not da evitare {' serraggio eccessivo .(!9| d§d0 per rllVEttO

it will not be possible to pull the rivet nut. - . resolved directly between the parties, the buyer has 0 danneggiamento delle partipiu caricate delf-

. . ' . . Rgmove the Tlvet drill adaptt'er from the drill b.efore clfza— the right to the trade inspection authority for an out- d?ttatore Per r|ve.tta‘turz.1 (guaero Si ut|||zz.ano le

5) Insert the rivet nutinto the installation hole (fig. 5). ning and ma.untenance The rivet drill adapter is supplled ~of-court settlement of the a consumer dispute. At the derlensmm magglon dfel rlvett'l M6-M§)'o ll.da'lnne'-
6) Firmly hold the rivet drill adapter in your hand, factory lubricated. Once per year or more often, disassem- website of the trade inspection authority there is a link 9giamento o la distruzione dei mandrini dei rivetti

maintain a stable stance and the clockwise
rotation of the chuck head will result in the

ble the adapter and lubricate it using industrial Vaseline.

* Do not use any organic solvents or corrosive cleaning
products for cleaning.

to the tab ,ADR-amicable dispute resolution”.

(specialmente le dimensioni pit piccole M3-M4).

Technical drawing (fig. 8)
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connection of two parts (fig. 6).




Pertanto, 'uso di una forza inadeguata non puo
rappresentare un motivo per riconoscere un recla-
mo per un adattatore per rivettatura o mandrini per
rivetti forniti.

A AVVERTENZA

* Non utilizzare dadi per rivetti e mandrini per rivetti
diversi da quelli specificati nelle istruzioni fornite
nella confezione con I'adattatore per rivettatura.
Si deve tenere conto che i perni di rivettatura sono
soggetti a normale usura durante |'uso.

Descrizione - Uso previsto

* Adattatore professionale per rivettatura Fortum®
4770654, quando viene bloccato nella testa del mandri-
no di un trapano a batteria, trapano elettrico, & destina-
to all'uso come macchina rivettatrice per il fissaggio di
dadi per rivetti M3, M4, M5, M6, M8 in alluminio, acciaio
e acciaio inossidabile. Fanno parte della consegna tutti
i mandrini per rivettatura necessari (fig. 1).

Questo adattatore da trapano a rivettatrice sostituisce
completamente una rivettatrice auto-alimentata

e poiché un trapano € un utensile standard, & possibile
acquistare I'adattatore come accessorio supplementare
a un prezzo inferiore rispetto a quello di una rivettatrice
completa auto-alimentata o pneumatica (fig. 2).

A AVVERTENZA

* Leggere attentamente |'intero manuale d'uso prima
del primo utilizzo e conservarlo insieme al prodotto in
modo che |'utilizzatore possa acquisire familiarita con
esso. Nel caso in cui il prodotto sia prestato o venduto,
consegnare anche questo manuale d‘uso. Evitare che
questo manuale d'uso venga danneggiato. Il produttore
non si assume alcuna responsabilita per danni o lesioni
personali derivanti da un utilizzo del prodotto non
conforme alle istruzioni contenute in questo manuale
d'uso. Prima di utilizzare I'utensile, & necessario acqui-
sire familiarita con tutti i suoi elementi di controllo e le
sue parti. Prima dell‘uso, verificare che tutte le parti
dell'utensile siano saldamente fissate e controllare che
non vi siano parti mancanti, danneggiate o installate
in modo errato. Non utilizzare un utensile se presenta
parti danneggiate o mancanti e farlo riparare o sostitu-

ire presso un centro di assistenza autorizzato per il mar-
chio Extol® (vedere il capitolo Sicurezza e manutenzione
o I'indirizzo del sito web riportato nell‘introduzione di
questo manuale d'uso).

Impostazione del trapano

* Impostare sempre la velocita pit bassa del trapano,
poiché vale che con inferiore numero di giri la coppia
di serraggio & maggiore. In caso contrario, la coppia di
serraggio del trapano potrebbe non essere sufficiente.

* Se il trapano consente impostazione della modalita ope-
rativa di serraggio e la coppia di serraggio non sara suffi-
ciente anche quando si imposta la coppia di serraggio piu
alta possibile, impostare la modalita operativa di foratura
(simbolo del trapano sull‘anello del gradino di coppia)

— questa modalita & standard per i trapani a batteria. Se
la coppia di serraggio non é sufficiente anche quando
viene impostata la modalita operativa di foratura, & nece-
ssario selezionare una punta con una coppia maggiore.

A AVVERTENZA
* Non é consentito utilizzare utensili con alcun
tipo di percussione per azionare I‘adattatore
er rivettatura, I'adattatore potrebbe essere

danneggiato.

* Nella Tabella 1 sono elencati i valori di coppia minimi
richiesti per le varie misure di inserti filettati di vari
materiali. Nel caso in cui la coppia indicata nella Tabella
1 per la misura di un dato inserto filettato non sia suffi-
ciente, utilizzare un utensile con una coppia piu elevata,
poiché i valori di coppia indicati sull'utensile potrebbero
non essere necessariamente precisi.

Misuradell'in-) M3 | M4 | M5 | M6 | M8
sertofilettato| SAE | SAE | SAE | SAE | SAE
/Materiale | 8-32 | 10-32 | 10-24 | 1/4-20 |5/16-18

- 1,44Nm| 2,7Nm | 6,3Nm | 99Nm |10,8Nm
Alluminio (ALL)| ' o1bett |2 01bt | 4 6lbfft| 731bf ft |8,0Ibfft

3,24Nm| 7.2Nm | 9Nm |153Nm|14,4Nm

Acciaio (ACC) (574 1oetr| 5 3Ibcft | 6,6lbf ft 113 IbEft10,6 bt

Acciaioinossi- | 72Nm | 99Nm [10,8Nm|17,1Nm [16,2Nm

dabile (INOX) |53 Ibfft|73Ibfft|8,0lbfft 12,6bfft[11,9Ibfft

Tabella 1

Velocita consigliata: 10-30 min-1 (Max. 120 min-1)

Temperatura ambientale di esercizio: da -20 a +120 °C.

Uso dell’adattatore
da trapano a rivettatrice
per inserti filettati

A AVVERTENZA

* Quando si utilizza I'adattatore per rivettatura, utilizzare
occhiali protettivi certificati, guanti rivestiti di nitrile
o poliuretano e indumenti da lavoro.

1] Avvitare il mandrino di rivettatura con le
estremita 1 e 2 nell‘adattatore per rivettatura
secondo la Fig.3. La dimensione del mandrino
di rivettatura deve essere selezionata in base alla
dimensione del dado per rivetto e a cio deve corris-
pondere la dimensione dell’estremita per rivettatura
(formato di marcatura da M3 a M8). La lunghezza e il
diametro del dado per rivetto devono essere scelti ris-
petto al diametro e alla profondita del foro realizzato
nel materiale da fissare, altrimenti il materiale non
sara adeguatamente fissato. Stringere il mandrino di
rivettatura e quindi I'estremita di rivettatura con la
chiave in dotazione (Fig. 3 fasi 1e 2).

2

—

Inserire lo stelo esagonale dell‘adattatore nel man-
drino del trapano abbastanza in profondita e serra-
re saldamente, stringendo il mandrino (Fig. 2).

3

-~

Impugnare |‘adattatore per rivettatura con una
mano in modo che non giri a vuoto e ruotare la
testa del mandrino del trapano a sinistra per
estendere il mandrino del rivetto dell‘adatta-
tore, al quale verra quindi avvitato il dado per
rivetto ( dado per rivetto).

4

=

Impostare la direzione di rotazione della testa
del mandrino a destra, non tenere I'adattatore
con la mano in modo che possa ruotare e tenen-
do il dado per rivetto in mano far avvitare il
filetto del mandrino del rivetto dell‘adattatore
(Fig. 4). E necessario avvitare il dado per rivetti
sul mandrino del rivetto nell‘orientamento
secondo Fig.4, altrimenti non sara possibile
rimuovere il dado del rivetto.

5) Infilare I'inserto filettato nel foro di piazza-
mento (Fig. 5).

6) Tenere saldamente l'inserto filettato fermo
con la mano, mantenendo una postura stabile.
La rotazione in senso orario della testa del
mandrino avra come risultato la connessione
delle due parti (Fig. 6).

7) Cambiare la direzione di rotazione a sinistra,
allentare I'adattatore per rivettatura in modo
che possa ruotare e avviare il trapano, per svi-
tare il mandrino del rivetto dell‘adattatore dal
dado per rivetti (Fig.7).

A AVVERTENZA

* Lavorare con |'adattatore per rivettatura per dadi per
rivetti (rivetti dado) richiede un controllo adeguato
e |‘uso di una forza adequata. Si tratta principalmente di
selezionare e utilizzare una coppia adequata (vedi tabe-
1a). Se il trapano ha la possibilita di impostare un limite
di coppia, utilizzare questa funzione. Un aspetto altre-
ttanto importante per il lavoro & anche |'uso del corretto
numero di giri. Questo vale sia nella prima che soprat-
tutto nell'ultima fase di serraggio del dado per rivetto.
Qui, consigliamo vivamente di abbassare la velocita
nell'intervallo di 10-30 giri / min. per evitare il serraggio
eccessivo del dado per rivetti o danneggiamento delle
parti piu caricate dell‘attacco di rivettatura (quando si
utilizzano le dimensioni maggiori dei rivetti M6-M8) o il
danneggiamento o la distruzione dei mandrini dei rive-
tti (specialmente le dimensioni pi piccole M3-M4).

Istruzioni di sicurezza

* Lavorare in un ambiente ben illuminato.
* Mantenere una postura di lavoro sicura e stabile.

* Tenere le mani e le altre parti del corpo in una posizione
sicura a una distanza sufficiente dall‘area di lavoro.

* Assicurarsi che non vi siano abiti, catene, capelli lunghi,
guanti, ecc. appesi in prossimita dellarea di lavoro,
poiché potrebbero essere agganciati dall‘inserto filettato.

* Non utilizzare I'adattatore per rivettatura per fissare le
linee elettriche, in quanto cio potrebbe danneggiare 'i-
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solamento dei fili e scaricare |a tensione pericolosa sulle
parti metalliche dell'utensile con consequente rischio di
folgorazione per l'operatore.

Pulizia e manutenzione

* Prima di pulire e sottoporre a manutenzione |'ada-
ttatore da trapano a rivettatrice per inserti filettati
rimuoverlo dal trapano. L'adattatore viene fornito
lubrificato dalla fabbrica. Una volta all‘anno o piu di
frequente, smontare I'adattatore e lubrificarlo con
vaselina industriale.

* Non pulirlo utilizzando solventi organici o prodotti per
la pulizia corrosivi.

* Per le riparazioni del prodotto in garanzia, rivolgersi al
venditore presso il quale é stato acquistato il prodotto,
che si occupera di fare effettuare le riparazioni presso un
centro di assistenza autorizzato per il marchio Extol®. Per
una riparazione post garanzia, contattare direttamente
il centro di assistenza autorizzato per il marchio Extol®
(i centri di riparazione autorizzati sono rintracciabili sul
sito web riportato nella parte introduttiva di questo
manuale).

* Per ragioni di sicurezza e affinché la garanzia sia valida,
per effettuare le riparazioni possono essere utilizati
esclusivamente pezzi originali del produttore.

Conservazione

* Conservare |'adattatore per rivettatura in un luogo
asciutto fuori dalla portata dei bambini. Proteggere
I'adattatore per rivettatura da pioggia e umidita.

Garanzia e assistenza

© Per le riparazioni del prodotto in garanzia, rivolgersi al
venditore presso il quale é stato acquistato il prodotto,
che si occupera di fare effettuare le riparazioni presso un
centro di assistenza autorizzato per il marchio Extol®. Per
una riparazione post garanzia, contattare direttamente
il centro di assistenza autorizzato per il marchio Extol®
(i centri di riparazione autorizzati sono rintracciabili sul
sito web riportato nella parte introduttiva di questo
manuale).

Il prodotto é coperto da una garanzia di 2 anni
dalla data di vendita, secondo la legge. Se
richiesto dall’acquirente, il venditore & obbligato
a fornirgli per iscritto le condizioni di garanzia
(diritti relativi a prestazioni difettose).

Le riparazioni gratuite durante il periodo di validita
della garanzia si riferiscono solo a difetti di fabbricazi-
one (nascosti ed esterni) e non riguardano l'usura del
prodotto a causa di un carico eccessivo o di un uso nor-
male o di danni al prodotto causati da un uso scorretto.

In caso di controversie tra I'acquirente e il venditore in
relazione al contratto di acquisto che non siano risolte
direttamente tra le parti, 'acquirente ha il diritto di
rivolgersi all‘autorita di controllo commerciale per una
risoluzione extragiudiziale delle controversie riguardan-
ti i consumatori. Sul sito web dell‘autorita di controllo
commerciale & presente un link che rimanda alla scheda
,RAC- Risoluzione amichevole delle controversie”.

Disegno tecnico (fig. 8)
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A AVISO

o Estd estrictamente prohibido utilizar para el accio-
namiento del adaptador remachador herramientas
eléctricas con cualquier tipo de percusion. El adap-
tador remachador se dafaria.

o El trabajo con el adaptador remachador para las
tuercas de remache requiere el control debido
y uso de fuerza adecuada. Ante todo, se trata de la
seleccion y uso del momento de torsién adecuado
(véase la tabla). Si el taladro permite ajustar el
limite del momento de torsidn, tselo. Otro aspecto
igualmente importante es usar las revoluciones
correctas para el trabajo. Vale tanto en la primera,
como, sobre todo, en la dltima fase al acabar de
apretar el remache de tuerca. Aqui recomendamos
vehementemente reducir las revoluciones al rango
de 10-30 rev./min. de moque que el remache de
tuerca no se apriete excesivamente, eventualmente
que no se dafien las piezas mas esforzadas del
adaptador remachador (con el uso de las dimensi-
ones mds grandes de los remaches M6-M8), o dafio
o deterioro de las espigas de remachar (sobre todo,
las dimensiones mds pequefias M3-M4).

El uso de fuerza inadecuada, por lo tanto, no puede ser
motivo para el reconocimiento de la reclamacion del adap-
tador remachador o de espigas de remache suministradas.

A AVISO

* No use otros tamaiios de remaches de tuercas y espigas
de remaches que los indicados en el manual y que se han
suministrado en el embalaje junto con el adaptador rema-
chador. Es necesario tener en cuenta que las espigas de
remache se exponen al desgaste comuin durante el uso.

Descripcion - Uso previsto

* El adaptador profesional de remaches Fortum® 4770654
se fija en la cabeza del mandril de taladrado acumulador
o taladrado eléctrico para ser utilizado como remacha-
dora para asentar tuercas de remache M3, M4, M5, M6,
M8 de aluminio, acero y acero inoxidable. EI suministro
incluye todas las espigas de remachar necesarias (fig. 1).
El adaptador para remaches es el sustituto perfecto
para una remachadora a bateria, ya que puede usarse
como un accesorio adicional en un taladro estandar,
ofreciendo una alternativa econdmica a una remacha-
dora neumatica o a bateria completa (fig. 2).

A ADVERTENCIA

* Lea detenidamente todo el manual de usuario antes de
usar el producto por primera vez y manténgalo cerca
del producto para que el usuario pueda consultarlo
para familiarizarse con él. Si presta o vende el producto
a otra persona, entréguele también este manual de usu-
ario. No permita que el manual de usuario resulte dafa-
do. El fabricante no asumird ninguna responsabilidad
por los dafios personales o materiales que se deriven
del uso del aparato en contra de las instrucciones del
manual. Familiaricese con todas las piezas y elementos
de mando de la herramienta antes de usarla. Antes de
usar el aparato, compruebe que todas las piezas estén
montadas con firmeza, que no falte ninguna y que no
estén dafiadas ni mal instaladas. No use la herram-
ienta si falta alguna pieza o estd dafiada; si procede,
encargue su reparacién o sustitucién a un centro de
servicio autorizado de la marca Extol® (véase el capitulo
Mantenimiento y servicio o consulte el sitio web que se
indica al principio de este manual de usuario).
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Ajuste del taladro

o Siempre ajuste la velocidad minima de revoluciones del
taladro, ya que vale que con las revoluciones més bajas,
el momento de torsion es mas fuerte. A no ser asi, el
momento de apriete del taladro puede ser insuficiente.

* Si el taladro cuenta con la posibilidad del ajuste del modo
de trabajo de apriete y el par de apriete no es suficiente ni
siquiera con ajustar el par de apriete mas alto, ajuste el modo
de trabajo de taladrado (simbolo del barreno en el anillo
con los grados del par de torsion) - esta opcidn del ajuste es
estandar en taladros acumuladores. Si el par de apriete no es
suficiente ni con el ajuste del modo de trabajo de taladrar, es
necesario elegir un taladro con el par de torsion mds alto.

A ADVERTENCIA

* Para el accionamiento del adaptador de remache no se
permite usar herramientas con cualquier tipo de per-
cusion para evitar el daiio del adaptador remachador.

* Enla Taba 1 se indican los requisitos minimos de par para
tuercas de remache de diferentes dimensiones y materiales.
Siel parindicado en la Tabla 1 para la dimensién de una
tuerca de remache dada no es suficiente, deberd usarse una
herramienta con un par mayor, ya que pueden existir impre-
cisiones en los valores de par indicados en la herramienta.

Tamaiodel | M3 M4 | M5 M6 | M8
remache/ | SAE | SAE | SAE | SAE | SAE
material | 8-32 | 10-32 | 10-24 | 1/4-20|5/16-18

144Nm| 2,7Nm | 6,3Nm | 99Nm |10,8Nm

Aluminio (LU o e |2 01t | 46 Ibtt | 73 bEft |80 Ibf i

3,24Nm| 72Nm | 9Nm |153Nm|14,4Nm

Acero (STEEL) "yttt 5 31bfft 6,6 IbEft 1 31bf 10,6 IbE

Aceroinoxi- | 72Nm | 99Nm |10,8Nm|171Nm16,2Nm

dable (INOX) |53Ibfft| 731bfft |8,01bfft|12,6bfft 11,91bfft

Tabla 1
Rpm recomendadas: 10-30 rpm (Max. 120 rpm)
Temperatura ambiente de funcionamiento: -20 hasta +120 °C.

Uso del adaptador
para remaches

A ADVERTENCIA

* Para usar el adaptador remachador, utilice protectores
certificados de la vista, guantes impregnados por nitrilo
o poliuretano y ropa de trabajo.

1) Eneladaptador remachador enrosque la espiga
de remachar con la boquilla, paso 1y 2 segun
fig. 3. El tamafio de la espiga de remachar se tiene que
elegir segun el tamafio del remache de tuerca, tambi-
én le tiene que corresponder el tamafio del terminar de
remachar (formato del marcado M3 a M8). La longitud
y didmetro del remache de tuerca se debe seleccionar
segtn el didmetro y profundidad del orificio preparado
en el material a unir, si no, el material a unir no se fijara
bien. Apriete la espiga de remachar y la boquilla de
remachar con la llave suministrada (fig. 3 pasos 1y 2).

2) Introduzca el eje hexagonal del adaptador
a una profundidad suficiente en el portabrocas
del taladro y asegurelo (Fig. 2).

3) Conunamano agarre el adaptador remachador
para que no gire y girando la cabeza del mandril
del talador a la izquierda deje salir la espiga
remachadora del adaptador, en la cual se enrosca-
ra la tuerca a remachar (remache de tuerca).

4) Ajuste el sentido de los giros de la cabeza
de mandril a la derecha, no aguante mas el
adaptador con la mano para que pueda girary,
aguantando la tuerca de remache en la mano,
deje enrosca la rosca de la espiga remachadora
del adaptador (fig. 4). La tuerca remachadora
se tiene que enroscar en la espiga remachadora
con la orientacion seguin fig. 4, caso contrario,
no sera posible extraer la tuerca de remache.

5) Introduzca la tuerca de remache en el agujero
de instalacion (Fig. 5).

6) Sujete firmemente el adaptador para remaches
con la mano y manténgase en una postura esta-
ble. Por medio de la rotacion en sentido horario
del portabrocas se uniran las dos piezas (Fig. 6).

7) Después cambie el sentido de las revoluciones
alaizquierda, afloje el adaptador remachador
para que pueda girar y poniendo el taladro en
marcha, desenrosque la espiga de remache del
adaptador fuera de la tuerca de remache (fig.7).

A AVISO

* El trabajo con el adaptador remachador para las tuercas de
remache (remaches de tuerca) requiere el control debido

y uso de fuerza adecuada. Ante todo, se trata de la selecci-
6ny uso del momento de torsion adecuado (véase la
tabla). Si el taladro permite ajustar el limite del momento
de torsidn, selo. Otro aspecto igualmente importante es
usar las revoluciones correctas para el trabajo. Vale tanto
en la primera, como, sobre todo, en la dltima fase al aca-
bar de apretar el remache de tuerca. Aqui recomendamos
vehementemente reducir las revoluciones al rango de
10-30 rev./min. de moque que el remache de tuerca no se
apriete excesivamente, eventualmente que no se dafien
as piezas mas esforzadas del adaptador remachador (con
el uso de las dimensiones més grandes de los remaches
M6-M8), 0 dafio o deterioro de las espigas de remachar
(sobre todo, las dimensiones mds pequefias M3-M4).

Instrucciones de seguridad
* Trabaje en un lugar bien iluminado.
* Mantenga una postura de trabajo firme y estable.

* Mantenga las manos y todas las partes del cuerpo en un lugar
seguroy a una distancia suficiente de la zona de trabajo.

* Asegurese de nadie use ropa holgada que cuelgue,
collares, guantes, etc. i lleve el pelo largo en los alre-
dedores de la zona de trabajo, ya que podrian engan-
charse en el remache.

* No utilice el adaptador remachador para fijar lineas eléct-
ricas, ya que se puede dafiar el aislante de los conductores
y la tension peligrosa para la vida puede ser conducida
a las partes metdlicas de la herramienta y, consecuente-
mente, lesionar al operador con la corriente eléctrica.

Mantenimiento y limpieza

* Extraiga el adaptador para remaches del taladro antes
de empezar los trabajos de mantenimiento y limpieza.
El adaptador para remaches se suministra lubricado de
fébrica. Una vez al afio o con mayor frecuencia, desmonte el
adaptador y lubriquelo con vaselina industrial.

* No utilice disolventes orgdnicos ni productos de limpi-
€72 COITosivos.

* Durante el plazo de garantia del producto, pongase en
contacto con el distribuidor al que compré el producto
para que organice las reparaciones a través de un centro

de servicio autorizado de Extol®. Para las reparaciones
fuera del plazo de garantia, péngase en contacto directa-
mente con un centro de servicio autorizado de Extol®
(puede consultar los centros de reparacion en el sitio
web indicado al principio de este manual de usuario).

* Por motivos de sequridad y de garantia, en las reparaci-
ones solo se deben usar piezas originales del fabricante.

Almacenamiento

* Almacene el adaptador remachador en un lugar seco
fuera del alcance de nifios. Proteja el adaptador rema-
chador contra la lluvia y humedad.

Garantia y servicio

* Durante el plazo de garantia del producto, péngase en
contacto con el distribuidor al que comprd el producto
para que organice las reparaciones a través de un centro
de servicio autorizado de Extol®. Para las reparaciones
fuera del plazo de garantia, péngase en contacto directa-
mente con un centro de servicio autorizado de Extol®
(puede consultar los centros de reparacion en el sitio
web indicado al principio de este manual de usuario).

* El producto esta cubierto por una garantia legal de
2 aiios a partir de la fecha de compra. Si el comprador
lo solicita, el vendedor tiene la obligacion de propor-
cionarle las condiciones de la garantia (sus derechos
en relacion con posibles defectos) por escrito.

* La garantia solo cubre de forma gratuita las reparaciones
relacionadas con defectos de fabricacion (internos y exter-
nos), y no las derivadas del desgaste del producto como
consecuencia de una carga excesiva o del uso normal, ni
tampoco los dafios causados por un uso incorrecto.

* Si una disputa entre el comprador y el vendedor en
relacion con el contrato de compraventa no llegara
a solucionarse de forma amistosa entre ambas partes,
el comprador tiene derecho a acudir a la autoridad de
inspeccion de comercio de la Repdblica Checa para lle-
gar a un acuerdo fuera de los juzgados. En el sitio web
de dicha autoridad de inspeccién de comercio hay un
enlace a «Resolucién amistosa de una disputa (ADR)».

Esquema técnico (fig. 8)
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A AVERTISSEMENT

o || est strictement interdit d'utiliser des outils
électriques avec tout type de marteau pour entra-
iner I'adapteur de rivetage. Cela endommagerait
I'adapteur de rivetage.

* Le travail avec I'adapteur de rivetage pour les
écrous de rivetage nécessite un contrdle approprié
et I'tilisation d‘une force adéquate. Il s‘agit de la
sélection et I'utilisation d'un couple adéquat (voir
la table). Si la perceuse a la possibilité de limiter le
couple, utilisez-la. L'utilisation de la bonne vitesse
c'est un aspect aussi important pour le travail. Cest
valid a la fois dans la premiére et surtout dans la
derniere phase lors du serrage du rivet d'écrou.
Nous vivement recommandons de réduire la vitesse
dans la plage de 10 a 30 tr / min. afin de ne pas trop
serrer le rivet d'écrou, ou de ne pas endommager
les parties les plus chargées de |'adapteur de rive-
tage (en utilisant les plus grandes dimensions des
rivets M6-M8) ou de ne pas endommager ou détrui-
re des mandrins de rivet (notamment de les plus
petites dimensions M3-M4). Par conséquent, |‘utili-
sation d‘une force inadéquate ne peut pas étre une
raison pour accepter une réclamation de I'adapteur
de rivetage ou des mandrins de rivetage livrés.
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A AVERTISSEMENT

* N'utilisez pas des tailles des rivets d'écrou autres
que celles spécifiées dans le mode d'emploi et liv-
rées dans I'emballage avec I'adapteur de rivetage.
II faut considérer que les mandrins de rivet sont
soumis a |'usure normale pendant I'utilisation.

Description - usage

* Adapteur de rivetage professionnel Fortum® 4770654 est,
étant fixé dans la téte de mandrin d‘une perceuse sans fil
ou électrique, destiné a étre utilisée comme une riveteuse
pour la pose de écrous de rivetage M3, M4, M5, M6, M8
en aluminium, acier et acier inoxydable. La livraison com-
prend toutes les madrins s de rivetage nécessaires (fig. 1).
L'adaptateur de rivet pour perceuse remplace une quelconque
riveteuse auto-alimentée a tous les effets, et comme la
perceuse est une piece d'‘équipement standard, il est possible
d'utiliser I'adaptateur de rivet comme accessoire supplémen-
taire pour perceuse a un prix économique au lieu d'acheter
une riveteuse pneumatique ou auto-alimentée (fig. 2).

A AVERTISSEMENT

* Veuillez lire attentivement le manuel de l'utilisateur dans son
intégralité avant la premiere utilisation et le conserver avec
I'outil pour que I'utilisateur puisse en connaitre le contenu. En
cas de prét ou de vente du produit, le manuel de ['utilisateur
doit étre inclus avec le produit. Evitez d'endommager le manuel
del'utilisateur. Le fabricant n'assume aucune responsabilité
en cas de dommages ou de blessures découlant d'utilisation
de I'appareil non conforme a ce manuel de l'utilisateur.
Familiarisez-vous avec les éléments de commande et les piéces
avant de l'utiliser. Avant de I'utiliser, vérifiez d‘abord que toutes
les pieces sont fixées correctement, puis vérifiez qu'elles sont
aleur place, qu'elles ne sont pas endommagées ou mal installé-
es. Nutilisez pas l'outil s'il manque des pieces ou si elles sont
endommagées. Faites-le réparer ou remplacer par un centre de
réparation agréé de la marque Extol® - f. chapitre Entretien et
service aprés-vente ou le site Web au début de ce manuel.

Réglage de la perceuse

* Réglez toujours la perceuse a la vitesse la plus basse caril yale
principe qu le couple est plus élevé aux tours inférieures. Sinon,
le couple de serrage de la perceuse peut ne pas étre suffisant.

e S'il est possible de régler le mode de fonctionnement de
serrage de la perceuse et si le couple de serrage ne sera
pas suffisant méme avec le réglage du couple de serrage
le plus élevé possible, réglez le mode de fonctionnement
de forage (symbole du foret sur la bague aves les degrés
du couple de serrage) - cette option de réglage est stan-
dard pour les perceuses sans fil. Si le couple de serrage
n'est pas suffisant méme avec le réglage du mode de
fonctionnement de forage, il est nécessaire de choisir la
perceuse avec un couple de serrage plus élevé.

A AVERTISSEMENT

* Il est inadmissible dutiliser des outils avec tout
type de marteau pour entrainer I'adapteur de
rivetage; I'adapteur de rivetage sera endommagé.

* Letableau 1 ci-dessous indique les exigences minimum de
couple pour les dimensions des écrous de rivets de différents
matériaux. Dans le cas ol un couple indiqué dans le tableau
1 pour les dimensions de |'écrou de rivet donné ne suffit pas,
utilisez un outil ayant un couple supérieure car les valeurs de
couple indiqué sur l'outil peuvent ne pas étre précises.

8-32 | 10-32 | 10-24 | 1/4-20 |5/16-18
Aluminium (ALU) 11?)?&2 zzglﬂf";t fg““)‘fn;t ?;Efrlgt é%iﬂ?l
Acier (ACIER) | A1) 2L Bkt TabitIo b

Tableau 1

Tr/min recommandés : 10-30 min-1 (Max. 120 min-1)

Température de fonctionnement de I'environnement
de travail : De - 20 a + 120 °C.

Utilisation de I'adaptateur
de rivet pour perceuse

A AVERTISSEMENT

* Lorsque vous utilisez I'adapteur de rivetage, utilisez des
équipements de protection des yeux certifiés, des gants
de travail trempés dans du nitrile ou en polyuréthane et
des vétements de travail.

1)

2

-

3

-~

4)

5)

6)

7)

Vissez le mandrin de rivetage avec I'accessoire
dans I'adapteur de rivetage dans les étapes 1 et
2 selon la Fig.3. Il faut choisir la taille du mandrin de
rivetage en fonction de la taille du rivet a écrou riveté
et la taille de I'accessoire de rivetage doit correspondre
a celle-ci (format de marquage M3 a M8). La longueur
et le diamétre du rivet d'écrou doivent étre choisis en
fonction du diamétre et de la profondeur du trou pré-
-percé dans le matériau assemblé, sinon les matériaux
assemblés ne seront pas correctement assemblés et
fixés. Serrez le mandrin de rivetage et puis I'accessoire
de rivetage par la clé fournie (Fig.3 étapes 1 et 2).

Insérez I'arbre hexagonal de I'adaptateur au
fond de la téte mandrin de la perceuse puis
serrez-le fermement en fixant le mandrin (fig. 2).

Tenez |'adapteur de rivetage par une main
pour qu'il ne tourne pas et tournez la téte de
mandrin de la perceuse a gauche pour avanver
le mandrin de rivet de I'adapteur auquel I'écrou
derivetage sera ensuite vissé.

Réglez le sens de rotation de la téte du man-
drin vers la droite, ne tenez pas I'adapteur par
la main, pour qu‘il puisse tourner et en tenant
les écrous de rivetage dans la main laissez
visser le mandrin de I'adaptateur dans I’écrou
(Fig.4). Il est nécessaire de visser I'écrou de
rivetage sur le mandrin de rivet selon le sens
dans la figure 4, sinon il ne sera pas possible de
retirer 'écrou de rivetage.

Insérez I'écrou du rivet dans le trou d'installation
(fig. 5).

Maintenez fermement I'adaptateur de rivet
de la perceuse dans une main. Maintenez une
position stable et le sens de rotation vers la
droite de la téte du mandrin entrainera la
connexion des deux piéces (fig. 6).

Puis changez le sens de la rotation a gauche,
desserrez I'adapteur de rivetage pour qu‘il
puisse tourner et dévissez le mandrin de rive-
tage de I'adaptateur de I‘écrou de rivetage en
utilisant la perceuse (Fig.7).
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A AVERTISSEMENT

* Le travail avec I'adapteur de rivetage pour les écrous de
rivetage nécessite un contrdle approprié et I'utilisation d'une
force adéquate. Il s'agit de la sélection et I'utilisation d'un
couple adéquat (voir la table). Si la perceuse a la possibilité de
limiter le couple, utilisez-la. Lutilisation de la bonne vitesse
C'est un aspect aussi important pour le travail. Cest valid a la
fois dans a premiére et surtout dans la derniére phase lors
du serrage du rivet d'écrou. Nous vivement recommandons
de réduire la vitesse dans la plage de 10 a 30 tr / min. afin de
ne pas trop serrer le rivet d'écrou, ou de ne pas endommager
les parties les plus chargées de 'adapteur de rivetage (en
utilisant les plus grandes dimensions des rivets M6-M8) ou
de ne pas endommager ou détruire des mandrins de rivet
(notamment de les plus petites dimensions M3-M4).

Consignes de sécurité
* Travaillez dans un endroit bien éclairé.
 Maintenez une position de travail ferme et stable.

* Tenez vos mains et parties du corps a une distance
suffisante de la zone de travail dans une position sire.

* Assurez-vous qu'il n'y a pas de vétements laches, de chaines,
de cheveux longs non attachés, de gants, etc. a proximité de
a zone de travail car ils peuvent se faire happer par le rivet.

o N'utilisez pas |'adapteur de rivet pour fixer les lignes
électriques car cela pourrait endommager |'isolation
des fils et amener une tension potentiellement mortelle
sur les parties métalliques de I‘outil, ce qui peut causer
un choc électrique pour l'opérateur.

Nettoyage et entretien

* Retirez 'adaptateur de rivet pour perceuse de la per-
ceuse avant le nettoyage et I'entretien. L'adaptateur
de rivet pour perceuse est fourni graissé en usine. Une
fois par an ou plus souvent, démontez I'adaptateur et
graissez-le avec de la Vaseline industrielle.

* N'utilisez pas de solvants organiques ni de produits de
nettoyage chimiques corrosifs pour le nettoyage.

* Pour les réparations en garantie du produit, veuillez contac
ter le magasin ol vous avez acheter le produit ; il sSoccupera
de la réparation auprés d'un centre de réparation agréé pour

la marque Extol®. Pour les réparations hors garantie, veuillez
contacter le centre de réparation agréé pour la marque
Extol® directement (les centres sont indiqués sur le site Web
mentionné au début de ce manuel).

* Pour des raisons de sécurité et afin d'utiliser la garantie,
seules des pieces originales du fabricant doivent étre
utilisées pour les réparations.

Stockage

* Entreposez |'adapteur de rivetage dans un endroit sec
et hors de portée des enfants. Protégez I'adapteur de
rivetage de la pluie et de I'humidité.

Garantie et service
apres-vente

© Pour les réparations en garantie du produit, veuillez contac-
ter le magasin ot vous avez acheter le produit ; il S'occupera
de la réparation aupreés d'un centre de réparation agréé
pour la marque Extol®. Pour les réparations hors garantie,
veuillez contacter le centre de réparation agréé pour la
marque Extol® directement (les centres sont indiqués sur le
site Web mentionné au début de ce manuel).

La garantie couvre le produit pour une durée de
deux ans a partir de la date de la vente, confor-
mément a la loi. A la demande de I'acheteur, le
vendeur doit obligatoirement lui fournir les con-
ditions de garantie (droits relatifs a une exécuti-
on non conforme) sous forme écrite.

Les réparations gratuites en garantie ne concernent que
les défauts de fabrication du produit (cachés et externes)
et ne portent pas sur I'usure du produit résultant d'une
charge excessive, d'une utilisation normale ou d'un dom-
mage du produit causé par une mauvaise utilisation.

En cas de litige entre I'acheteur et le vendeur concer-
nant la vente ne pouvant pas étre résolu directement
entre les parties, I'acheteur a le droit de régler le conflit
par voie extra-judiciaire selon l'autorité d'inspection

du commerce. Sur le site Web de lautorité d'inspection
du commerce, un lien est disponible vers l'onglet
«Résolution de litige a I'amiable - ADR ».

Dessin technique (fig. 8)
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dziekujemy za zaufanie, okazane marce Fortum®
poprzez zakupienie tego produktu.

W przypadku jakichkolwiek zapytar prosimy o kontakt
znaszym centrum doradczym i obstugi klienta:

www.fortum.cz
info@madalbal.cz

Producent: Madal Bal a. s.
Priimyslové zona Piiluky 244, 76001 Zlin, Republika Czeska
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A OSTRZEZENIE

* Surowo zabrania sie uzywania elektronarzedzi
udarowych jako napedu do adapteru do nitowania.
Spowoduije to uszkodzenie adapteru do nitowania.

* Praca z adapterem do nitonakretek wymaga
odpowiedniej kontroli i uzycia odpowiedniej sity.
Jest to przede wszystkim kwestia doboru i zasto-
sowania odpowiedniego momentu obrotowego
(patrz tabela). Jesli wiertarka ma mozliwo$¢ usta-
wienia ograniczenia momentu obrotowego, nalezy
go uzy¢. Roéwnie waznym aspektem w pracy jest
takze stosowanie odpowiednich obrotow. Dotyczy
to zardwno pierwszej, jak i zwfaszcza ostatniej fazy
przy dokrecaniu nitu. Tutaj zdecydowanie zalecamy
zmniejszenie predkosci do zakresu 10-30 obr./min.
aby nie dokreci¢ zbyt mocno nitonakretki lub nie
uszkodzi¢ najbardziej obciazonej czesci adaptera do
nitu (przy zastosowaniu najwiekszych wymiaréw
nitdw M6-M8) lub nie uszkodzi¢ ani nie zniszczy¢
trzpieni nitéw (szczegdlnie najmniejsze wymiary
M3-M4). Dlatego uzycie nieproporcjonalnej sity nie
moze by¢ powodem do przyjecia reklamacji adapte-
ra do nitowania lub dostarczonych trzpieni nitow.

A OSTRZEZENIE

* Nie uzywac innych rozmiaréw nitonakretek i trzpie-
ni nitow, niz te, ktore sa podane w instrukgji i ktore
byty dostarczone w opakowaniu razem z adapte-
rem do nitowania. Nalezy wzia¢ pod uwage, ze
trzpienie nitdw ulegaja normalnemu zuzyciu podc-
zas uzytkowania.

Charakterystyka -
przeznaczenie

* Profesjonalny adapter do nitowania Fortum® 4770654,
po zamocowaniu w gtowicy uchwytu wiertarko-wkret-
arki akumulatorowej, jest przeznaczony do stosowania
jako nitownica do osadzania nitonakretek M3, M4,

M5, M6, M8 wykonanych z aluminium, stali i stali
nierdzewnej. Dostawa obejmuje wszystkie niezbedne
trzpienie do nitowania (rys. 1).

Adapter do nitowania catkowicie zastepuje nitownice
z wfasnym napedem, a poniewaz wiertarka jest stan-
dardowym elementem wyposazenia, adapter do nito-
wania moze by¢ uzywany jako dodatkowe akcesorium
do wiertarki i w nizszej cenie niz kompletna nitownica
z wtasnym napedem lub pneumatyczna (rys. 2).

A OSTRZEZENIE

* Przed zastosowaniem przeczytac catg instrukgje obstugi
i pozostawic zataczong do wyrobu, by obstuga mogta
zapoznac sie z nia. Jezeli produkt zostanie komukolwiek
wypozyczony lub sprzedany, zataczy¢ do niego takze
niniejszq instrukgje obstugi. Zabronic¢ uszkodzeniu
niniejszej instrukgji. Producent nie ponosi odpowie-
dzialnosci za szkody lub skaleczenia powstate na
skutek eksploatacji urzadzenia niezgodnej z niniejsza
instrukja. Przed uzyciem urzadzenia zapoznac sie ze
wszystkimi jego elementami sterujacymi i komponen-
tami. Przed uzyciem sprawdzi¢, czy wszystkie elementy
s dobrze zamocowane i czy nie brakuje zadnej czesci
urzadzenia, czy nie jest uszkodzona lub nieprawidtowo
zainstalowana. Nie uzywac urzadzenia z uszkodzonymi
lub brakujacymi czesciami i oddac je do naprawy lub
wymiany autoryzowanemu centrum serwisowemu
marki Extol® - patrz rozdziat Serwis i konserwacja lub
strona internetowa na poczatku instrukgji.
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Ustawienia wiertarki

* Zawsze ustawic najnizszy stopien obrotdw wiertta, ponie-
waz obowiazuje zasada, Ze moment obrotowy jest wyzs-
zy przy nizszych obrotach. W przeciwnym razie moment
dokrecania wiertarki moze nie by¢ wystarczajacy.

* Jezeli wiertarka ma mozliwo$¢ ustawienia trybu pracy
dokrecanie, a moment dokrecania nie bedzie wystarc-
zajacy nawet przy ustawieniu najwyzszego mozliwego
momentu dokrecania, nalezy ustawic tryb pracy
wiercenie (symbol wiertta na pierscieniu ze stopniami
momentu obrotowego) - to ustawienie jest standar-
dowe dla wiertarek akumulatorowych. Jesli moment
dokrecania nie jest wystarczajacy nawet przy ustawi-
aniu trybu pracy wiercenie, nalezy wybra¢ wiertarke
0 wyzszym momencie obrotowym.

A OSTRZEZENIE

* Do whijania adaptera nitujacego nie wolno uzy-
wac zadnych narzedzi udarowych, gdyz dosztoby
do uszkodzenia adapteru nitujacego.

* W tabeli 1 ponizej podano minimalne wymagania dotyc-
z3ce momentu obrotowego dla wymiar6w nitonakretek
wykonanych z réznych materiatéw. Jesli moment obro-
towy podany w tabeli 1 nie jest wystarczajacy dla rozmi-
aru nitonakretki, uzy¢ narzedzia o wyzszym momencie
obrotowym, poniewaz warto$ci momentu obrotowego
wskazane dla narzedziu moga nie by¢ doktadne.

M3 | M4 | M5 | M6 | M8
SAE | SAE | SAE | SAE | SAE
8-32 | 10-32 | 10-24 | 1/4-20 |5/16-18

Aluminium [1,44Nm| 2,7Nm | 6,3Nm | 99Nm |10,8Nm
(ALU) 1,0Ibfft| 2,0Ibfft| 4,6Ibfft |73 Ibfft |8,01bfft

3,24Nm| 72Nm | 9Nm |153Nm|14,4Nm
241bfft| 5,3 Ibfft | 6,6lbfft|11,31bfft/10,6 bfY

Stal nierd- | 72Nm | 99Nm [10,8Nm| 17,1Nm|16,2Nm
zewna (INOX) | 5,3 Ibfft| 73 Ibfft | 8,01bfft 12,6 Ibfft|1191bf ft

Tabela 1

Rozmiar nitu
/ Materiat

Stal (STEEL)

Zalecane obroty: 10-30 min-1 (Max. 120 min-1)
Temperatura robocza otoczenia: -20 do +120°C.

Uzywanie adapteru
do nitowania

A OSTRZEZENIE

* Uzywajac adaptera do nitowania, uzywac certyfikowa-
nej ochrony oczu, rekawic powlekanych nitrylem lub
poliuretanem oraz odziezy roboczej.

1) Przykreci¢ trzpien nitujacy z koricowka adaptera
nitujacego, krok 1i2 zgodnie z rys.3. Rozmiar
trzpienia nitujacego nalezy dobrac zgodnie z rozmiarem
nitonakretki, a rozmiar koricowki nitujacej musi odpowi-
adac temu (format oznaczenia od M3 do M8). Dtugos¢
i Srednice nitonakretki nalezy dobra¢ z uwzglednieniem
$rednicy i gtehokosci nawierconego otworu w taczonym
materiale, w przeciwnym razie faczony materiat nie
zostanie prawidfowo potaczony i zamocowany. Dokreci¢
trzpien nitujacy, a nastepnie koricéwke nitujaca dostar-
czonym kluczem (rys. 3 kroki 1i2).

2) Wiozy¢szesciokatny watek adaptera dostatecznie
gteboko w gtowice uchwytu wiertarki i zabez-
pieczy¢ go mocno, zaciskajac uchwyt (rys. 2).

3) Jedna reka chwyci¢ nitonakretke tak, aby sie
nie obracata, po czym wysunac trzpien nitu
adaptera, obracajac w lewo gtéwke uchwytu
wiertarki, do ktérego nastepnie przykreca sie
nitonakretke (nakretke nitowa).

4) Ustawic kierunek obrotu gtéwki uchwytu
w prawo, nie trzymac adaptera reka, aby mogt
sie obracaci aby podczas trzymania nitona-
kretki w dfoni pozwoli¢ wkreci¢ w nakretke
gwint trzpienia nitujacego adaptera (rys.4).
Nitonakretka musi by¢ nakrecona na trzpien nitu
w kierunku pokazanym na rys. 4, w przeciwnym
razie nie bedzie mozliwe zdjecie nitonakretki.

5) Umiesci¢ nitonakretke w otworze montazowym
(rys. 5).

6) Przytrzyma¢mocno adapter nitujacy reka, przyjac
stabilng pozycje, a obie czesci zostang potaczone popr-
zez obrécenie glowicy zaciskowej w prawo (rys. 6).

7) Nastepnie zmienic kierunek obrotu w lewo, polu-
zowac adapter nitujacy tak, aby mogt sie obracac

i odkrecic trzpien nitujacy adaptera od nakretki
nitujacej uruchamiajac wiertarke (rys.7).

A OSTRZEZENIE
* Praca z adapterem do nitonakretek (nakretek nitowych)

wymaga odpowiedniej kontroli i uzycia odpowiedniej sity.

Jest to przede wszystkim kwestia doboru i zastosowania
odpowiedniego momentu obrotowego (patrz tabela).
Jesli wiertarka ma mozliwos¢ ustawienia ograniczenia
momentu obrotowego, nalezy go uzy¢. Rownie waznym
aspektem w pracy jest takze stosowanie odpowiednich
obrotow. Dotyczy to zaréwno pierwszej, jak i zwtaszcza
ostatniej fazy przy dokrecaniu nitu. Tutaj zdecydowanie
zalecamy zmniejszenie predkosci do zakresu 10-30 obr./
min. aby nie dokreci¢ zbyt mocno nitonakretki lub nie
uszkodzi¢ najbardziej obcigzonej czesci naktadki do nitéw
(przy zastosowaniu najwigkszych wymiaréw nitow
M6-M8) lub nie uszkodzi¢ ani nie zniszczy¢ trzpieni nitow
(szczegélnie najmniejsze wymiary M3-M4).

Instrukcje bezpieczenstwa

* Pracowac w dobrze oswietlonym miejscu pracy.
* Przyjac¢ mocny, stahilng pozycje pracy.

* Trzymac rece i wszystkie czesci ciata w wystarczajacej
odlegtosci i w bezpiecznym miejscu od miejsca pracy.

* Upewnic sie, ze wiszace luzne czesci odziezy, facuszki,
dtugie whosy, rekawiczki itp. nie zblizaja sie do miejsca
pracy, poniewaz moga zosta¢ pochwycone przez nit.

* Nie uzywac adaptera do nitowania do mocowania prze-
wodéw zasilajacych, poniewaz moze to uszkodzi¢ izola-
cje przewoddw i doprowadzi¢ do przewodzenia napiecia
zagrazajacego zyciu na metalowych czedciach narzedzia,
o moze spowodowac porazenie pradem operatora.

Czyszczenie i konserwacja

* Przed czyszczeniem i konserwacja zdja¢ adapter do
nitowania z wiertarki. Adapter do nitowania jest dostar-
czany fabrycznie nasmarowany. Raz w roku lub czedciej
zdja¢ adapter i nasmarowac smarem maszynowym.

* Do czyszczenia nie uzywac zadnych rozpuszczalnikow
organicznych ani zracych srodkéw czyszczacych.

* W przypadku pojawienia sie koniecznosc wykonania
naprawy gwarancyjnej prosimy o kontakt ze sprzedawca,
u ktdrego zostat wyréb zakupiony, ktdry nastepnie
zapewni naprawe w autoryzowanym serwisie marki Extol®.
Do napraw pozagwarancyjnych prosimy o kontakt z ser-
wisem marki Extol® (miejsca serwisowe znale7¢ mozna na
stronach internetowych podanych na wstepie instrukgji).

* 7e wzgleddw bezpieczeristwa oraz w celu zachowania
gwarangji, do napraw mozna uzywac tylko oryginal-
nych czesci producenta.

Przechowywanie

* Adapter do nitowania przechowywac w suchym miejscu
poza zasiegiem dzieci. Adapter do nitowania chroni¢
przed deszczem i wilgocia.

Gwarancja i serwis

* W przypadku pojawienia sie koniecznosci wykonania
naprawy gwarancyjnej prosimy o kontakt ze sprzedawca,
u ktdrego zostat wyrdb zakupiony, ktry nastepnie
zapewni naprawe w autoryzowanym serwisie marki Extol®.
Do napraw pozagwarancyjnych prosimy o kontakt z ser-
wisem marki Extol® (miejsca serwisowe znale7¢ mozna na
stronach internetowych podanych na wstepie instrukgi).

* Wyrdb objety jest ustawowa gwarangja 2 lata od daty
sprzedatzy. Jezeli domaga sie tego nabywca, to sprze-
dajacy ma obowiazek udzielenia warunkéw gwaranc-
ji (prawa z wadliwej realizacji) w formie pisemnej.

* Bezptatna naprawa gwarancyjna obejmuje tylko wady
gwarancyjne (ukryte i zewnetrzne) i nie obejmuje
zuzycia wyrobu z powodu nadmiernego obciazenia czy
zwyktego uzywania albo uszkodzenia wyrobu spowo-
dowanego niepoprawnym uzywaniem.

* Kwestie sporne powstate pomiedzy sprzedawca i nabywca
wynikajace z realizacji umowy kupna-sprzedazy, ktdre nie
zostaty rozwiazane w drodze polubownej, ma prawo kupujacy
zwrécic do Inspekgji Handlowej, jako podmiotu pozasadowego
do rozwiazywania sporéw konsumenckich. Na stronach inter-
netowych Inspekgji Handlowej znajduje sie link na zaktadke
,ADR - pozasadowe rozwiazywanie kwestii spornych”.

Rysunek techniczny (Rys. 8)
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